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Plytki pozytywne




FBPT25C

Zastosowanie

- Nowa linia PREMIUM do uniwersalnego toczenia stali

- Gatunek o wysokiej odpornosci na zuzycie oraz zwiekszonej
odpornosci na odksztatcenia plastyczne.

- Zaprojektowany z mysla o maksymalnych parametrach
skrawania: wysoka wydajnos¢ obrébki, dtugi czas pracy
narzedzia, obrébka na sucho.

Twoje korzysci

- Dostepnos¢ w ramach standardowej oferty katalogowe;j
- katwa identyfikacja zuzycia dzieki specjalnej warstwie
wierzchniej powtoki

Nowosc¢ P25 o
FBPT25C ) alety

- Wysoka produktywnos¢ procesu skrawania
- Wydtuzona trwatos$¢ ostrza / narzedzia

FBPT25C HC-P25 | HC-K30| HC-K20

Specyfikacja:
Sktad: Co 7,3%; wegliki mieszane 7,0%; pozostate 0,4%; reszta WC | Rozmiar ziarna: 1-2 pm |
Twardos¢: HV30 1530 | Specyfikacja powtoki: CVD TiCN-Al,O5

Zalecane zastosowanie:
Pierwszy i najlepszy wybdr do uniwersalnej obroébki stali

Predkos¢ skrawania
v
C

O < o - )
Skrawanie ciagte Warunki obrébki Skrawanie
przerywane

Udoskonalona jakos$¢ powierzchni

Przy tym samym posuwie ptytka z krawedzig skrawajaca Masterfinish osigga
wartos¢ chropowatosci Ra wielokrotnie nizsza niz ptytka konwencjonalna.

f f

5

R//2

Standardowe MASTERFINISH




tamacz widra PHX

Nowy famacz wiora Przyktad: CCMX 09T304-PHX
Masterfinish

* Pozytywna geometria Masterfinish
* Wysoka jakos¢ powierzchni

0.15

17°

Parametry skrawania

0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Glebokos¢
FBPT25C Zastosowanie skrawania
Twardos¢ vV, i
Materiat Rodzaj obrébki HB  [m/min] e a [mm]
Stal nielegowana 0 - 0,45% C 150 - 250 200 - 270 PHX 1t03.5 03t00.15
—  Stal nisko stopowa 250-300 115-210
Y Stal wysokostopowa 200 150 - 240 Np.: CCMX 09T304-PHX
X Rézne w zaleznosci od zastosowania
Stal odporna na korozje 200 150 - 240 o O _
© { ()
% Ferrytyczna 200 160 -240 Jednolita Niejednolita Obrdbka
N Austenityczna 180 115-240 gtebokos¢ glebokos¢ przerywana
M5 skrawania skrawania
= Duplex 230-260 -
©
& Martenzytyczna 330 80-115 o ® X
o Zeliwoszare 180 150 - 240
% Zeliwo sferoidalne 160 140 - 270
N Zeliwo ciagliwe 130 170-290
Asortyment plytek
STAL - OBROBKA WYKONCZENIOWA (EKSTREMALNA) — Masterfinish
Plytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
CCMX 09T304-PHX-FBPT25C .
CCMX 09T308-PHX-FBPT25C °
...-PHX
DCMX 070204-PHX-FBPT25C °
DCMX 11T304-PHX-FBPT25C o
DCMX 11T308-PHX-FBPT25C o

e dostepne z magazynu, o dostepne na zaméwienie




s tamacz widra PHC

Parametry skrawania

Przyktad: CCMT 60204-PHC

PHC:

* Wydtuzona zywotnosc

» Zredukowana temperatura i naprezenia 4}: 7°

- @

Ogodlne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Glebokos¢
EBPT10T Zastosowanie skrawania
. e Twardosé V.. tamacz widra a [mm]
Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min] L
Stal nielegowana 0 - 0,45% C 150-250 230-270 PHC 0.10to 1.65 0.20 to 0.05
—  Stalnisko stopowa 250-300 180-230
& Np.: CCMT 60204-PHC
Stal wysokostopowa 2 IED=200 Rézne w zaleznosci od zastosowania
Stal odporna na korozje 200 230-270 ) O )
§ Ferrytyczna 200 170 - 240 Jednolita Niejednolita Obrébka
9] . gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
M _!': Austenityczna 180 200 - 240 skrawania ckrawania
2 Duplex 230 - 260 -
= ° X X
& Martenzytyczna 330 130 - 160
o Zeliwoszare 180 -
% Zeliwo sferoidalne 160 220 -300
N L
Zeliwo ciagliwe 130 250 - 350
Asortyment ptytek ég/
Toczenie stali — wykarnczanie - CERMETAL
Plytka Nr Katalogowy tamacz wiéra Dostepnos¢

CCMT 060204-PHC-FBPT10T °

&
CCMT 09T304-PHC-FBPT10T °

;—J7 DCMT 070204-PHC-FBPT10T o
DCMT 11T7304-PHC-FBPT10T °
...-PHC
\<‘7 TCGT 110202-PHC-FBPT10T °
Y,
TCMT 110204-PHC-FBPT10T °

@ WCGT 020102-PHC-FBPT10T °

e dostepne z magazynu, o dostepne na zaméwienie




tamacz wiora PMS

Parametry skrawania

Przyktad: CCMT 060204-PMS

PMS:

* W celu optymalnego kontrolowania wiéra

0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany powlekany Glebokosé
FBPT15C FBPT25C FBPT35C Zastosowanie skrawania
T L.
. . L. wardose Ve ) Ve . Ve . tamacz widra a [mm]
Materiat Rodzaj obrébki HB [m/min] [m/min] [m/min] b
Stal nielegowana 0-0,45% C 150-250 220-400 200-270 170-190 PMS 0.50 to 2.25 0.14 to 0.07
Stal nisko stopowa 250-300 200-320 115-210 90-150

Stal

Np.: CCMT 060204-PMS

Stal wysokostopowa 200 180-320 150-240 120-200 Rézne w zaleznodci od zastosowania
. Stal odporna na korozje 200 200-320 150-240 140-180 ) O 8]
S Ferrytyczna 200 220-320 160-240 140-200 Jednolita Niejednolita Obrébka
[ . gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
" ZB_‘ Austenityczna 180 - 115-240 110-190 skrawania skrawania
2 Duplex 230 - 260 - - 80-150
= X o X
g Martenzytyczna 330 - 80-115 55-75
8 Zeliwo szare 180 140-370 150-240 =
% Zeliwo sferoidalne 160 190-430 140-270 -
N
Zeliwo ciggliwe 130 180-520 170-290 =
Asortyment ptytek ’
Toczenie obrébka wykarczajaca
Plytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
CCMT 060204-PMS-FBPT15C o
CCMT 09T304-PMS-FBPT15C o
CCMT 09T308-PMS-FBPT15C .
CCMT 120404-PMS-FBPT15C ...-PMS °
DCMT 070204-PMS-FBPT15C o

o DCMT 11T304-PMS ~ FBPT15C .

e dostepne z magazynu, o dostepne na zaméwienie




tamacz wiora PMS

Parametry skrawania

Przyktad: CCMT 060202-PMS

PMS:

* W celu optymalnego kontrolowania wiéra

Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany powlekany Glebokosé
FBPT15C FBPT25C FBPT35C W Zastosowanie skrawania
Twardos¢ v v v L Az [mml
< G < macz wior mm
Materiat Rodzaj obrébki HB Im/minl  [m/min]  [m/min] | ooz Wiord %
Stal nielegowana 0-0,45% C 150-250 220-400 200-270 170-190 PMS 0.50to 2.25 0.14 to 0.07
—  Stalnisko stopowa 250-300 200-320 115-210 90-150
Ic) . N
% Stal wysokostopowa 200  180-320 150-240 120-200 NP-CCMT060202-PM5 .
Rozne w zaleznosci od zastosowania
Stal odporna na korozje 200 200-320 150-240 140-180 o C )
g Ferrytyczna 200 220-320 160-240 140-200 Jednolit’a’ Niejednollitia Obrébka
it Austenityczna 180 - 115-240 110-190 g}ebokogc gleboko§c przerywana
M ° skrawania skrawania
£ Duplex 230-260 - - 80-150
= X o X
& Martenzytyczna 330 - 80-115 55-75
o Zeliwoszare 180 140-370 150-240 -
% Zeliwo sferoidalne 160 190-430 140-270 -
N .
Zeliwo ciagliwe 130 180-520 170-290 -

Asortyment plytek ’

Toczenie obrébka wykarnczajaca

Ptytka Nr Katalogowy tamacz wiéra Dostepnos¢
CCMT 060202-PMS-FBPT25C .
CCMT 060204-PMS-FBPT25C .
CCMT 09T302-PMS-FBPT25C °
CCMT 09T304-PMS-FBPT25C °
CCMT 09T308-PMS-FBPT25C °
DCMT 070202-PMS-FBPT25C °
DCMT 070204-PMS-FBPT25C °
...-PMS
o DCMT 11T302-PMS-FBPT25C )
DCMT 11T304-PMS-FBPT25C .
DCMT 11T308-PMS-FBPT25C °
VCMT 110302-PMS-FBPT25C °

u VCMT 110304-PMS-FBPT25C °
VCMT 160404-PMS-FBPT25C °

VCMT 160408-PMS-FBPT25C °




tamacz wiora PHM

Parametry skrawania

Przyktad: CCMT 060204-PHM

* Wydtuzona zywotnos¢
* Zredukowana temperatura i naprezenia 0.10
* Uniwersalne zastosowanie

— l12°

Ogodlne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany powlekany Glebokosc
FBPT15C FBPT25C FBPT35CJll Zastosowanie  skrawania
Twardos¢ V. V. V. tamacz widra a [mm]
Materiat Rodzaj obrébki HB [m/min] [m/min] [m/min] g
Stal nielegowana 0-0,45% C 150-250 220-400 200-270 170-190 PHM 0.50 to 3.00 0.21t00.12
—  Stalnisko stopowa 250-300 200-320 115-210 90-150
fc) . -
% Stal wysokostopowa 200  180-320 150-240 120-200 NP- CCMT 060204-PHM .
Rézne w zaleznosci od zastosowania
Stal odporna na korozje 200 200-320 150-240 140-180 o C o
§ Ferrytyczna 200 220-320 160-240 140-200 Jednolita Niejednolita Ob,};bka
[ : _ B B gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
. .5 Austenityczna 180 115-240 110-190 skrawania skrawania
€ Duplex 230 - 260 - - 80-150
= . o X
&  Martenzytyczna 330 - 80-115 55-75
o Zeliwoszare 180 140-370 150 - 240 -
% Zeliwo sferoidalne 160 190-430 140-270 -
N Zeliwo ciagliwe 130 180-520 170-290 -
Asortyment ptytek 8
Toczenie obrébka srednia
Plytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
CCMT 060204-PHM-FBPT15C .
o CCMT 09T304-PHM-FBPT15C .
CCMT 09T308-PHM-FBPT15C °
DCMT 11T304-PHM-FBPT15C ...-PHM °

DCMT 11T308-PHM-FBPT15C °

a TCMT 110204-PHM-FBPT15C °

VBMT 160404-XMQ-FBPT15C °
...-XMQ
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tamacz wiora PHM

Parametry skrawania Przyktad: CCMT 060204-PHM

0.10

* Wydtuzona zywotnos¢
» Zredukowana temperatura i naprezenia
* Uniwersalne zastosowanie

— l12°

0golne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany powlekany Glebokos¢
FBPT15C FBPT25C FBPT35C ] Zastosowanie skrawania
Twardosé v, v

3 tamacz widra a [mm]
Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min]  [m/min] e
Stal nielegowana 0-0,45% C 150-250 220-400 200-270 170-190 PHM 0.50 to 3.00 0.21t00.12
—  Stal nisko stopowa 250-300 200-320 115-210 90-150
& Stal wysokostopowa 200 180-320 150-240 120-200 Np.:CCMT 060204-PHM
Stal odporna na korozje 200  200-320 150-240 140-180 RoOznew zaleznosciod zastosowania
@ Ferrytyczna 200  220-320 160-240 140 -200 O © O
M E § Austenityczna 180 - 115-240 110-190 J*ecllorz)cl’(l(i)t:c, Nifjii?(gléiza glz:éalé?‘ .
% Duplex 230-260 - - 80-150 gk?awania Ss,k‘l?awania preery
‘©  Martenzytyczna 330 - 80-115 55-75
o Zeliwo szare 180 140-370 150 - 240 - ° M ©
% Zeliwo sferoidalne 160 190-430 140-270 -
N Zeliwo ciagliwe 130 180-520 170-290 -

Asortyment ptytek

Toczenie obrébka srednia

Plytka Nr Katalogowy tamacz wiora Dostepnos¢
CCMT 060204-PHM-FBPT25C
CCMT 060208-PHM-FBPT25C
CCMT 09T304-PHM-FBPT25C

o CCMT 09T308-PHM-FBPT25C
CCMT 120404-PHM-FBPT25C
CCMT 120408-PHM-FBPT25C
CCMT 120412-PHM-FBPT25C
DCMT 070204-PHM-FBPT25C
DCMT 070208-PHM-FBPT25C
DCMT 11T304-PHM-FBPT25C
DCMT 11T7308-PHM-FBPT25C
SCMT 09T304-PHM-FBPT25C
SCMT 09T308-PHM-FBPT25C
SCMT 120404-PHM-FBPT25C
SCMT 120408-PHM-FBPT25C
SCMT 120412-PHM-FBPT25C
TCMT 090204-PHM-FBPT25C
TCMT 110204-PHM-FBPT25C
TCMT 110208-PHM-FBPT25C
TCMT 16T304-PHM-FBPT25C
TCMT 16T308-PHM-FBPT25C
TCMT 16T312-PHM-FBPT25C
VCMT 110304-PHM-FBPT25C

0 VCMT 110308-PHM-FBPT25C

...-PHM

VCMT 160404-PHM-FBPT25C
VCMT 160408-PHM-FBPT25C
VBMT 160404-XMQ-FBPT25C
VBMT 160408-XMQ-FBPT25C
WCMT 06T304-PHM-FBPT25C
WCMT 06T308-PHM-FBPT25C
WCMT 080404-PHM-FBPT25C

...-XMQ




tamacz wiora PHM

Parametry skrawania Przyktad: CCMT 060204-PHM

0.10

* Wydtuzona zywotnos¢
* Zredukowana temperatura i naprezenia
« Uniwersalne zastosowanie

— ‘12°

Ogodlne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania
Weglik spiekany powlekany Glebokosc
FBPT15C FBPT25C FBPT35CJ} Zastosowanie  skrawania

Twardosé v v
L4

13 tamacz wiéra a [mm]
Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min] [m/min] °
Stal nielegowana 0 - 0,45% C 150-250 220-400 200-270 170-190 PHM 0.50 to 3.00 0.21t00.12
—  Stal nisko stopowa 250-300 200-320 115-210 90-150
& Np.: CCMT 060204-PHM
Stal wysokostopowa 200 180-320 150-240 120-200 Rasne w zaleznoici od zastosowania
Stal odporna na korozje 200 200-320 150-240 140-180 O O )
§ Ferrytyczna 200 220-320 160-240 140-200 Jednolita Niejednolita Obroébka
] . gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
" _5 Austenityczna 180 - 115-240 110-190 skrawania skrawania
2 Duplex 230-260 - - 80-150
-— L] L] e}
£ Martenzytyczna 330 - 80-115 55-75
8 Zeliwo szare 180 140-370 150 -240 =
% Zeliwo sferoidalne 160 190-430 140-270 -
N .
Zeliwo ciagliwe 130 180-520 170-290 -

Asortyment ptytek

Toczenie obrobka srednia

Ptytka Nr Katalogowy tamacz wiora Dostepnos¢
CCMT 060204-PHM-FBPT35C
CCMT 060208-PHM-FBPT35C
CCMT 09T304-PHM-FBPT35C
CCMT 09T308-PHM-FBPT35C
DCMT 070204-PHM-FBPT35C
DCMT 11T304-PHM-FBPT35C
DCMT 11T308-PHM-FBPT35C
RCMT 0803MO-PHM-FBPT35C
RCMT 1003MO-PHM-FBPT35C
RCMT 1204MO-PHM-FBPT35C
SCMT 09T308-PHM-FBPT35C
SCMT 120408-PHM-FBPT35C
SCMT 120412-PHM-FBPT35C
TCMT 110204-PHM-FBPT35C
TCMT 110208-PHM-FBPT35C
TCMT 16T304-PHM-FBPT35C
TCMT 16T308-PHM-FBPT35C
VCMT 110304-PHM-FBPT35C
VCMT 160404-PHM-FBPT35C
VCMT 160408-PHM-FBPT35C

...-PHM

® ¢ O|(®@ ¢ O © e ¢ © o o o © o O |0 o o

e dostepne z magazynu, o dostepne na zaméwienie



tamacz wiora MSF

Parametry skrawania
Przyktad: CCGT 060201-MSF

4‘90

0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany Glebokos¢
powlekany Zastosowanie  skrawania
FBMT20P v
.. tamacz widra a [mm]
Twardos¢ v, B
Materiat Rodzaj obrébki HB [m/min] MSE 0.05 to 2.00 0.02 to 0.08
§ Ferrytyczna 200 150 - 200
ﬁ Austenityczna 180 120 - 200 Np.: CCGT 060201-MSF )
M s Ouol 530 260 90 - 160 Rozne w zaleznosci od zastosowania
= uplex - - -
£ @) o )
&  Martenzytyczna 330 60 -80 Jednolita Niejednolita Obrébka
Zeliwo szare 180 120 - 160 gtebokosc gtebokosc przerywana
g ] skrawania skrawania
= Zeliwo sferoidalne 160 120-160
N . . X X
Zeliwo ciagliwe 130 140 - 220
o Aluminium 100 100 - 400
>c
L& Aluminium - stopy odlewane 130 100 - 400
v o
§ o Miedz i stopy miedzi 90 100 - 600
=
Materiaty niemetaliczne 100 100 - 400
Na bazie zelaza 200 20-50
2§ Nabazie niklu lub kobaltu 280 20-50
Y]
g2 Nabazie niklu lub kobaltu 250 15 - 40
©
=S Na bazie niklu lub kobaltu 20-35
Na bazie tytanu Rm 440* 80-140
Asortyment ptytek Y
Toczenie obréobka wykanczajaca
Ptytka Nr Katalogowy tamacz wiéra Dostepnos¢
CCGT 060200-MSF-FBMT20P .
Q CCGT 060201-MSF-FBMT20P .
CCGT 09T300-MSF-FBMT20P °
CCGT 09T301-MSF-FBMT20P °
DCGT 070200-MSF-FBMT20P °
U DCGT 070201-MSF-FBMT20P MSF °
' 4 DCGT 11T300-MSF-FBMT20P .
DCGT 11T301-MSF-FBMT20P °
VCGT 110300-MSF-FBMT20P °
.@’/ VCGT 110301-MSF-FBMT20P .
VCGT 160400-MSF-FBMT20P °

VCGT 160401-MSF-FBMT20P °




tamacz widora NMF

Parametry skrawani
arametry skrawania o lad: CCGT 060201-NMF

* Wydtuzona zywotnos¢ N

* Maty posuw przy toczeniu — j 22°

0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany Glebokos¢
powlekany Zastosowanie  skrawania
S— FBM‘Z1 g tamacz widra a [mm]
Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min] NMF 0.05to 1.35 0.02t00.10
o  Zeliwoszare 180 -
% ?eliwo GECTE 160 - Egi“ncecvszg)lzgig;c:\lc’:g:zastosowania
Zeliwo ciggliwe 130 = e O 8]
B ebotese Sabotols’  prearywana
.g% Aluminium - stopy odlewane 130 100 - 800 gk?awania gkerawania przery
2 g Miedz i stopy miedzi 90 100 - 600 . . )
Materiaty niemetaliczne 100 100 - 300
Na bazie Zzelaza 200 30-45
ﬂE% Na bazie niklu lub kobaltu 280 20-35
g2 Nabazie niklu lub kobaltu 250 20-35
= :',’ Na bazie niklu lub kobaltu 18-30
Na bazie tytanu Rm 440* 60-120
Toczenie wykanczajace
Ptytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnosé
CCGT 060201-NMF-FBMT15P o
CCGT 060202-NMF-FBMT15P °
CCGT 060202-NMF-FBMT15P °
‘@’ CCGT 09T302-NMF-FBMT15P °
- CCGT 09T304-NMF-FBMT15P °
CCGT 09T308-NMF-FBMT15P °
CCGT 120404-NMF-FBMT15P o
CCGT 120408-NMF-FBMT15P °
DCGT 070201-NMF-FBMT15P o
DCGT 070202-NMF-FBMT15P °
45’5 DCGT 070204-NMF-FBMT15P °
= DCGT 11T302-NMF-FBMT15P ...-NMF °
DCGT 11T304-NMF-FBMT15P °
DCGT 11T308-NMF-FBMT15P °
SCGT 09T7304-NMF-FBMT15P °
@ SCGT 120408-NMF-FBMT15P °
VCGT 110302-NMF-FBMT15P °
VCGT 110304-NMF-FBMT15P °
- VCGT 130302-NMF-FBMT15P .
= VCGT 130304-NMF-FBMT15P °
VCGT 160404-NMF-FBMT15P °
VCGT 160408-NMF-FBMT15P °

e dostepne z magazynu, o dostepne na zaméwienie




s tamacz widra PHC

Parametry skrawania

Przyktad: CCMT 060204-PHC

* Wydtuzona zywotnos¢
* Maty posuw przy toczeniu

4}70

Ogodlne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Cermetal Glebokos¢
FBPT10T Zastosowanie  skrawania
Twardosc Ve tamacz widra ERL|
Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min] L4
Stal nielegowana 0 - 0,45% C 150-250 230-270 PHC 0.10to 1.65 0.20to 0.05
= Stal nisko stopowa 250-300 180-230
I
Y Stal wysokostopowa 200 160 - 200 Np.: CCMT 060204-PHC
stal od Korozl B B Rézne w zaleznosci od zastosowania
al odporna na korozje - -
g F 200 170 - 240 O O ot
: errytyczna - Jednolita Niejednolita Obrébka
N Austenityczna 180 200 - 240 glebokog»c gle,'bokogc przerywana
M5 skrawania skrawania
2  Duplex 230-260 -
© X X
& Martenzytyczna 330 130 - 160 °
o Zeliwoszare 180 -
£ Zeliwo sferoidalne 160 220-300
N
Zeliwo ciagliwe 130 250 - 350

Asortyment plytek g

Toczenie obrébka wykanczajagca CERMETAL

Plytka Nr Katalogowy tamacz wiéra Dostepnos¢
CCMT 060204-PHC-FBPT10T .
<&/
CCMT 09T304-PHC-FBPT10T °

...-PHC
W TCGT 110202-PHC-FBPT10T °

Y,
TCMT 110204-PHC-FBPT10T .

@ WCGT 020102-PHC-FBPT10T °

e dostepne z magazynu, o dostepne na zaméwienie

;—J7 DCMT 070204-PHC-FBPT10T o
DCMT 11T304-PHC-FBPT10T °




tamacz wiora PMS

Parametry skrawania
Przyktad: CCMT 060202-PMS

PMS:

* W celu optymalnego kontrolowania widra

.004

él[r

Ogodlne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany powlekany Glebokosé
FBMT20C FBMT25P FBMT35P} Zastosowanie skrawania
Twardos¢ v v v

< < c L io
Materiat Rodzaj obrébki HB L i T 0 R e R
Stal nielegowana 0-0,45% C 150-250 150-250 130-250 150-190 PMS 0.15t0 2.25 0.20t0 0.07
—  Stal nisko stopowa 250-300 100-200 60-180 90-150
I
¥ Stal wysokostopowa 200 120-220 80-200 120-200 Np.: CCMT 060202-PMS
. Rézne w zaleznosci od zastosowania
Stal odporna na korozje 200 120-220 100-200 140-180 o C o
© ‘ -’
% Ferrytyczna 200 190-250 120-250 140-200 Jednolita Niejednolita Obrébka
N Austenityczna 180 140-220 100-220 110-190 gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
M 5 skrawania skrawania
= Duplex 230-260 110-170 60-160 80-150
E Martenzytyczna 330 40-100 40-100 55-75 ° ° X

Asortyment plytek

Toczenie obrébka wykanczajaca
Ptytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢

CCMT 060202-PMS-FBMT20C °

jjé\ CCMT 060204-PMS-FBMT20C o
v CCMT 09T302-PMS-FBMT20C °

CCMT 09T304-PMS-FBMT20C o

DCMT 070202-PMS-FBMT20C .

: DCMT 070204-PMS-FBMT20C o
...-PMS

o DCMT 11T302-PMS-FBMT20C o

DCMT 11T304-PMS-FBMT20C o

VCMT 110302-PMS-FBMT20C °

VCMT 110304-PMS-FBMT20C o

VCMT 160404-PMS-FBMT20C o

VCMT 160408-PMS-FBMT20C o

e dostepne z magazynu, o dostepne na zamoéwienie



tamacz wiora PMS

Parametry skrawania
y Przyktad: CCMT 060202-PMS

PMS:
* W celu optymalnego kontrolowania wiéra

.004

4}70

Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania
Weglik spiekany powlekany

FBMT20C FBMT25P FBMT35P

Glebokos¢
Zastosowanie skrawania

Twardose Ve Ve Ve tamacz wiéra a [mm]
Materiat Rodzaj obrébki HB [m/min] [m/min] [m/min] L4
Stal nielegowana 0-0,45% C 150-250 150-250 130-250 150-190 PMS 0.15t0 2.25 0.20 to 0.07
<  Stalnisko stopowa 250-300 100-200 60-180 90-150
g
Y Stal wysokostopowa 200 120-220 80-200 120-200 Np.: CCMT 060202-PMS
. Rézne w zaleznosci od zastosowania
Stal odporna na korozje 200 120-220 100-200 140-180 o C o
© ‘ g%
% Ferrytyczna 200 190-250 120-250 140-200 Jednolita Niejednolita Obrébka
N Austenityczna 180 140-220 100-220 110-190 gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
M 5 skrawania skrawania
=  Duplex 230-260 110-170 60-160 80-150
g Martenzytyczna 330 40-100 40-100 55-75 ° ° X

Asortyment ptytek ’

Toczenie obrébka wykanczajaca

Ptytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnosc

CCMT 060202-PMS-FBMT25P °

CCMT 060204-PMS-FBMT25P °

CCMT 09T302-PMS-FBMT25P °

CCMT 09T304-PMS-FBMT25P °

CCMT 09T308-PMS-FBMT25P °

DCMT 070202-PMS-FBMT25P °

DCMT 070204-PMS-FBMT25P °

o DCMT 11T302-PMS-FBMT25P °

...-PMS

DCMT 11T304-PMS-FBMT25P °

DCMT 11T308-PMS-FBMT25P °

TCMT 110202-PMS-FBMT25P °

VCMT 110302-PMS-FBMT25P °

o VCMT 110304-PMS-FBMT25P °
VCMT 160404-PMS-FBMT25P °

e dostepne z magazynu, o dostepne na zamdwienie




tamacz wiora PHM

Parametry skrawania \__/

Przyktad: CCMT 060204-PHM \ o /
* Wydtuzona zywotnos¢
» Zredukowana temperatura i naprezenia V
* Uniwersalne zastosowanie 0.10

— i12°

Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania
Weglik spiekany powlekany

FBMT20C FBMT25P FBMT35P

Glebokos¢
Zastosowanie skrawania

Twardos¢ Ve Ve Ve tamacz wiéra ER |
Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min] [m/min] [m/min] L4
Stal nielegowana 0-0,45% C 150-250 150-250 130-250 150-190 PHM 0.15t0 2.25 0.20t0 0.07
< Stal nisko stopowa 250-300 100-200 60-180  90-150
g
¥ Stal wysokostopowa 200 120-220 80-200 120-200 Np.:CCMT 060204-PHM
. Rézne w zaleznosci od zastosowania
Stal odporna na korozje 200 120-220 100-200 140-180 o C o
© ‘ '
% Ferrytyczna 200 190-250 120-250 140-200 Jednolita Niejednolita Obrébka
N Austenityczna 180 140-220 100-220 110-190 gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
M 3 skrawania skrawania
=  Duplex 230-260 110-170 60-160  80-150
g Martenzytyczna 330 40-100 40-100 55-75 ° ° X

Asortyment ptytek

Toczenie obrébka srednio wykanczajaca

Plytka Nr Katalogowy tamacz wiora Dostepnos¢
CCMT 060204-PHM-FBMT20C .
CCMT 060208-PHM-FBMT20C
CCMT 09T304-PHM-FBMT20C
> CCMT 09T308-PHM-FBMT20C
CCMT 120404-PHM-FBMT20C
CCMT 120408-PHM-FBMT20C
DCMT 070204-PHM-FBMT20C
DCMT 070208-PHM-FBMT20C
DCMT 11T304-PHM-FBMT20C
DCMT 11T308-PHM-FBMT20C
SCMT 09T304-PHM-FBMT20C ...-PHM
@ SCMT 09T308-PHM-FBMT20C
SCMT 120404-PHM-FBMT20C
SCMT 120408-PHM-FBMT20C
; TCMT 090204-PHM-FBMT20C
& TCMT 16T304-PHM-FBMT20C
EN Y. TCMT 16T308-PHM-FBMT20C
VCMT 110304-PHM-FBMT20C
O VCMT 110308-PHM-FBMT20C
- VCMT 160404-PHM-FBMT20C
VCMT 160408-PHM-FBMT20C

e dostepne z magazynu, o dostepne na zamowienie
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tamacz wiora PHM

Parametry skrawania \ /
Przyktad: CCMT 060204-PHM \ ® /

* Wydtuzona zywotnosc
» Zredukowana temperatura i naprezenia
* Uniwersalne zastosowanie 0.10

— 12°

0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany powlekany Glebokosé
FBMT20C FBMT25P FBMT35P @ Zastosowanie  skrawania
T oz
. ) e wardose v(- v(- Ve . tamacz widra a [mm]
Materiat Rodzaj obrébki 1] [m/min]  [m/min]  [m/min] L
Stal nielegowana 0 -0,45% C 150-250 150-250 130-250 150-190 PHM 0.15t0 2.25 0.20 to 0.07
—  Stal nisko stopowa 250-300 100-200 60-180  90-150
Y Stal wysokostopowa 200 120-220 80-200 120-200 N',)Z:CCMT 06920‘}-FHM .
Rozne w zaleznosci od zastosowania
Stal odporna na korozje 200 120-220 100-200 140-180 o O o)
€ Femytyczna 200 190-250 120-250 140 -200 Jednolita  Niejednolita Obrébka
& Austenityczna 180 140-220 100-220 110-190  9iebokos¢ —glebokos¢  przerywana
M B skrawania skrawania
€ Duplex 230-260 110-170 60-160  80-150
= . o X
§ Martenzytyczna 330 40-100 40-100 55-75
Asortyment plytek
Toczenie obrébka srednio wykanczajaca
Ptytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnosc

CCMT 060204-PHM-FBMT25P
CCMT 060208-PHM-FBMT25P
CCMT 09T304-PHM-FBMT25P
o CCMT 09T308-PHM-FBMT25P
CCMT 120404-PHM-FBMT25P
CCMT 120408-PHM-FBMT25P
CCMT 120412-PHM-FBMT25P
DCMT 070204-PHM-FBMT25P
DCMT 070208-PHM-FBMT25P
DCMT 11T304-PHM-FBMT25P
DCMT 11T308-PHM-FBMT25P
SCMT 09T304-PHM-FBMT25P
SCMT 09T308-PHM-FBMT25P
SCMT 120404-PHM-FBMT25P
SCMT 120408-PHM-FBMT25P ...-PHM
TCMT 090204-PHM-FBMT25P
TCMT 110204-PHM-FBMT25P

TCMT 110208-PHM-FBMT25P
TCMT 16T304-PHM-FBMT25P

TCMT 16T308-PHM-FBMT25P

TCMT 16T312-PHM-FBMT25P

VCMT 110304-PHM-FBMT25P
VCMT 110308-PHM-FBMT25P
VCMT 160404-PHM-FBMT25P
VCMT 160408-PHM-FBMT25P

WCMT 06T304-PHM-FBMT25P
WCMT 06T308-PHM-FBMT25P
WCMT 080404-PHM-FBMT25P
WCMT 080408-PHM-FBMT25P

® O © ¢ (6 ¢ ¢ ¢ O ¢ ¢ O ¢ O | © o © ©o 0o © 0o o o ©o o o o




tamacz wiora PHM

Parametry skrawania
Przyktad: CCMT 09T304-PHM

* Wydtuzona zywotnos¢
* Zredukowana temperatura i naprezenia
* Uniwersalne zastosowanie

— i12°

0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany powlekany Glebokosé
FBMT20C FBMT25P FBMT35P W Zastosowanie skrawania
T L.
. . Crr: wardose Ve ) Ve ) wvﬁ tamacz widra a [mm]
Materiat Rodzaj obrébki HB [m/min] [m/min] [m/min] L
Stal nielegowana 0-0,45% C 150-250 150-250 130-250 150-190 PHM 0.15to0 2.25 0.20 to 0.07
Stal nisko stopowa 250-300 100-200 60-180 90 - 150

Stal

Np.: CCMT 09T304-PHM

Stal wysokostopowa 200 120-220  80-200 120 - 200 - Lo )
Roézne w zaleznosci od zastosowania
Stal odporna na korozje 200 120-220 100-200 140-180 o C 0
g Ferrytyczna 200 190-250 120-250 140 - 200 Jednolita  Niejednolita Obrébka
& Austenityczna 180 140-220 100-220 110-190  9lebokos¢ glebokos¢ przerywana
M B skrawania skrawania
-GEJ Duplex 230-260 110-170 60 - 160 80-150
= . ) X
&  Martenzytyczna 330 40-100  40-100 55-75
Asortyment plytek ﬂ
Toczenie obrébka srednio wykanczajaca
Ptytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
CCMT 09T304-PHM-FBMT35P °
o CCMT 09T308-PHM-FBMT35P o
DCMT 11T304-PHM-FBMT35P °
o DCMT 117308-PHM-FBMT35P .
...-PHM
TCMT 110208-PHM-FBMT35P o
VCMT 110304-PHM-FBMT35P °
s O VCMT 110308-PHM-FBMT35P o




IS tamacz wiora PHM

Parametry skrawania
y Przyktad: CCMT 060204-PHM

* Wydtuzona zywotnos¢
* Zredukowana temperatura i naprezenia 0.10
* Uniwersalne zastosowanie

— i12°

0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany Glebokos¢
powlekany Zastosowanie skrawania
FBKT20C v
L, tamacz wiora a [mm]
Twardosé v, P
Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min] PHM 1.00 to 3.00 04110022
Stal nielegowana 0 - 0,45% C 150 - 250 200 - 340
—  Stal nisko stopowa 250 -300 150 - 290 Np.: CCMT 060204-PHM
% stal wysokostopowa 200 150 - 290 Roézne w zaleznoéci od zastosowania N
Stal odporna na korozje 200 160 - 290 O . . C . “,"
. Jednolita Niejednolita Obrébka
o Zeliwoszare 180 150 - 400 gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
£ Zeliwo sferoidalne 160 200 - 450 skrawania skrawania
‘N - . . . X
Zeliwo ciagliwe 130 200 - 550
Asortyment ptytek ﬂ
Toczenie obrébka srednia
Ptytka Nr Katalogowy tamacz wiéra Dostepnos¢
CCMT 060204-PHM-FBKT20C °
o CCMT 09T304-PHM-FBKT20C °
CCMT 09T308-PHM-FBKT20C °
CCMT 120408-PHM-FBKT20C °
DCMT 11T304-PHM-FBKT20C °
o DCMT 11T308-PHM-FBKT20C o
...-PHM
SCMT 09T308-PHM-FBKT20C °
n SCMT 120408-PHM-FBKT20C °
TCMT 110204-PHM-FBKT20C °
A TCMT 16T304-PHM-FBKT20C °

TCMT 16T308-PHM-FBKT20C °




tamacz wiora ASF

Parametry skrawania Przyktad: CCGT 060202-ASF

0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik niepowlekany Glebokos¢
FBNT10W Zastosowanie skrawania
Twardosé v .,
) . _ <. tamacz widra a [mm]
Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min] P
8 Zeliwo szare 180 120 - 160 ASF 0,2t04,0 0,05t0 0,30
% Zeliwo sferoidalne 160 130-170
N Np.: CCGT 060202-ASF
Zeliwo ciggliwe 130 140 - 200 Rézne w zaleznosci od zastosowania
o Aluminium 100 100 - 2000 O Q )
8 E Aluminium - stopy odlewane 130 100 - 800 Jednolita Niejednolita Obrébka
Yo o o gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
s @ Miedzistopy miedzi 90 100 - 600 skrawania skrawania
c
Materiaty niemetaliczne 100 100 - 300 X
L] L]
Na bazie zelaza 200 30-45
%«% Na bazie niklu lub kobaltu 280 20-35
o)
g 2 Nabazie niklu lub kobaltu 250 20-35
©
=5 Nabazie niklu lub kobaltu - 18-30
Na bazie tytanu Rm 440* 60-120

Asortyment plytek E

Toczenie obrébka wykarnczajaca

Ptytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
CCGT 060202-ASF-FBNT10W .
B CCGT 09T302-ASF-FBNT10W .
CCGT 09T304-ASF-FBNT10W °
DCGT 11T302-ASF-FBNT10W °
a DCGT 11T304-ASF-FBNT10W .

...-ASF

VCGT 110302-ASF-FBNT10W °
VCGT 110304-ASF-FBNT10W .
’ VCGT 160404-ASF-FBNT10W o
VCGT 160408-ASF-FBNT10W °




tamacz wiora NMF

Parametry skrawania

Przyktad: CCGT 060201-NMF

- =

Ogodlne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik niepowlekany Glebokosé
FBNT15W Zastosowanie skrawania
Twardos¢ v o
) ) ey, <. tamacz widra a [mm]
Materiat Rodzaj obrébki HB [m/min] P
5 Zeliwo szare 180 120 - 160 NMF Tto7 0,10t0 0,75
% Zeliwo sferoidalne 160 130-170
N L
Zeliwo ciagliwe 130 140 - 200 Np.: CCGT 060201-NMF
. Rézne w zaleznosci od zastosowania
o Aluminium 100 100 - 2000 _
£ Alumini dl 130 100 - 800 O O ot
52 uminium - stopy odlewane - Jednolita Niejednolita Obrébka
=N Miedzistopy miedzi 90 100 - 600 gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
=z skrawania skrawania
Materiaty niemetaliczne 100 100 - 300
Na bazie zelaza 200 30-45 ° ° °
2 aﬁ) Na bazie niklu lub kobaltu 280 20-35
= U
g 2 Nabazie niklu lub kobaltu 250 20-35
©
= ;"} Na bazie niklu lub kobaltu - 18-30
Na bazie tytanu Rm 440* 60 -120
Asortyment ptytek
Toczenie obrébka wykanczajaca
Plytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnosc
CCGT 060201-NMF-FBNT15W o
CCGT 060202-NMF-FBNT15W °
CCGT 060204-NMF-FBNT15W °
@7 CCGT 09T302-NMF-FBNT15W °
e CCGT 09T304-NMF-FBNT15W o
CCGT 09T308-NMF-FBNT15W °
CCGT 120404-NMF-FBNT15W °
CCGT 120408-NMF-FBNT15W °
DCGT 070201-NMF-FBNT15W o
DCGT 070202-NMF-FBNT15W °
aw DCGT 070204-NMF-FBNT15W °
= DCGT 11T302-NMF-FBNT15W °
DCGT 11T304-NMF-FBNT15W °
DCGT 11T308-NMF-FBNT15W ...-NMF °
’ SCGT 09T304-NMF-FBNT15W °
S SCGT 09T308-NMF-FBNT15W o

TCGT 110204-NMF-FBNT15W

W TCGT 16T304-NMF-FBNT15W
TCGT 16T308-NMF-FBNT15W

VCGT 110302-NMF-FBNT15W

VCGT 110304-NMF-FBNT15W

— VCGT 130302-NMF-FBNT15W
(3 VCGT 160404-NMF-FBNT15W
VCGT 160408-NMF-FBNT15W

VCGT 160412-NMF-FBNT15W

VCGT 220530-NMF-FBNT15W




