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Plytki negatywne




tamacz widra PHC

Parametry skrawania

0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Cermetal
FBPT10T
Twardosé v,
Materiat Rodzaj obrébki HB [m/min]
Stal nielegowana 0 - 0,45% C 150 -250 230 -270
=  Stal nisko stopowa 250-300 180-230
Z Stal wysokostopowa 200 160 - 200
Stal odporna na korozje 200 230-270
g Ferrytyczna 200 170-240
" % Austenityczna 180 200 - 240
2 Duplex 230 - 260 -
g Martenzytyczna 330 130-160
o Zeliwoszare 180 -
% Zeliwo sferoidalne 160 220 - 300
N Zeliwo ciggliwe 130 250-350

Asortyment ptytek

Toczenie obrébka wykanczajagca CERMETAL

Ptytka Nr Katalogowy
CNMG 120404-PHC-FBPT10T

= ” ? CNMG 120408-PHC-FBPT10T

Przyktad: CNMG 120404-PHC

4 10°

Glebokosc
Zastosowanie skrawania

tamacz widra ap[mm]

PHC 0.10to 2.00 0.20to0 0.05

Np.: CNMG 120404-PHC
Rézne w zaleznosci od zastosowania

@) o O
Jednolita Niejednolita Obroébka
gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
skrawania skrawania

° X X
tamacz widra Dostepnos¢
(0]
o
...-PHC

DNMG 110404-PHC-FBPT10T
DNMG 150604-PHC-FBPT10T




tamacz wiora PHF

Parametry skrawania Przyktad: CNMG 120404-PHF
* Wydtuzona zywotnos¢ 0.10
* Zredukowana temperatura i naprezenia
Vg 24°
R
Red

0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany Glgbokos¢
powlekany Zastosowanie  skrawania
FBPT15C  FBPT25C tamacz widra a [mm]
Twardosé v, 2
Materiat Rodzaj obrébki HB [m/min] [m/min] PHF 0.50 to 2.00 0.20t0 0.10
Stal nielegowana 0-0,45% C 150-250 220-400 200-270
—  Stal nisko stopowa 250-300 200-320 115-210 Np.: CNMG 120404-PHF .
I Rozne w zaleznosci od zastosowania
Y Stal wysokostopowa 200 180-320 150-240 o C e
Stal odporna na korozje 200 200-320 150 -240 Jednolita Niejednolita Ob,’gbka
P B B gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
g Ferrytyczna 200 220-320 160 -240 skrawania skrawania
0 § Austenityczna 180 - 115-240
2 Duplex 230-260 - - * : X
£ Martenzytyczna 330 - 80-115
o Zeliwoszare 180 - -
% Zeliwo sferoidalne 160 - -
N Zeliwo ciagliwe 130 - -
Asortyment ptytek
Toczenie obrébka wykanczajaca
Ptytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
CNMG 120404-PHF-FBPT15C o
| -
N
DNMG 110404-PHF-FBPT15C o
@ DNMG 150604-PHF-FBPT15C o
DNMG 150608-PHF-FBPT15C oHE °
VNMG 160404-PHF-FBPT15C .
@ WNMG 080404-PHF-FBPT15C o
Toczenie obrébka wykanczajaca
Ptytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
CNMG 120404-PHF-FBPT25C °
| -
ned CNMG 120408-PHF-FBPT25C .
...-PHF
DNMG 110404-PHF-FBPT25C .

&/




E

tamacz wiora PHM

Parametry skrawania Przyktad: CNMG 120404-PHM

0.20

0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany powlekany Glebokos¢
FBPT15C FBPT25C FBPT35C Zastosowanie  skrawania
Twardos¢ Ve v v tamacz wiéra a [mm]
Materiat Rodzaj obrébki HB [m/min] [m/min] [m/min] P
Stal nielegowana 0 - 0,45% C 150 - 250 220-400 200-270 170-190 PHM 1.00 to 4.00 0.44to0 0.22
= Stalnisko stopowa 250-300 200-320 115-210 90-150
& Np.: CNMG 120404-PHM
Stal wysokostopowa 200 180-320 150-240 120-200 Rozne w zaleznodci od zastosowania
Stal odporna na korozje 200 200-320 150-240 140-180 @) C )
§ Ferrytyczna 200 220-320 160-240 140-200 Jednolita Niejednolita Obrébka
T . gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
" ) Austenityczna 180 - 115-240 110-190 skrawania skrawania
€ Duplex 230 - 260 - - 80-150
o L] L] o
&  Martenzytyczna 330 - 80-115 55-75
o Zeliwoszare 180  140-370 150-240 -
% Zeliwo sferoidalne 160 190 -430 140-270 -
N )
Zeliwo ciagliwe 130 180-520 170-290 -
Asortyment ptytek
Toczenie obrébka srednia
Ptytka Nr Katalogowy tamacz wiéra Dostepnos¢
CNMG 120404-PHM-FBPT15C .
o CNMG 120408-PHM-FBPT15C .
CNMG 120412-PHM-FBPT15C °
DNMG 150604-PHM-FBPT15C .

DNMG 150608-PHM-FBPT15C °

SNMG 120408-PHM-FBPT15C o

TNMG 160412-PHM-FBPT15C o
VNMG 160404-PHM-FBPT15C °
VNMG 160408-PHM-FBPT15C °

WNMG 060404-PHM-FBPT15C o
WNMG 060408-PHM-FBPT15C o
WNMG 080404-PHM-FBPT15C °
WNMG 080408-PHM-FBPT15C °
WNMG 080412-PHM-FBPT15C °

TNMG 160404-PHM-FBPT15C -~ o
A TNMG 160408-PHM-FBPT15C o




tamacz wiora PHM

Parametry skrawania Przyktad: CNMG 120404-PHM

19°

10°

0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany powlekany Glebokos¢
FBPT15C FBPT25C FBPT35C Zastosowanie  skrawania
Twardos¢ v, v, Ve tamacz wiéra a [mm]
Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min] [m/min] [m/min] B
Stal nielegowana 0-0,45% C 150-250 220-400 200-270 170-190 PHM 1.00 to 4.00 0.44100.22
Stal nisko stopowa 250-300 200-320 115-210 90-150

Stal

Np.: CNMG 120404-PHM
Stal wysokostopowa 200 180-320 150-240 120-200 Rézne w zaleznodci od zastosowania

Stal odporna na korozje 200 200-320 150-240 140-180 e O D
Ferrytyczna 200 220-320 160-240 140-200 Jednolita Niejednolita Obrébka
Austenityczna 180 - 115-240 110-190 glebokos¢ gfebokos¢ - przerywana
Duplex 230 -260 - - 80-150

Martenzytyczna 330 - 80-115 55-75
Zeliwo szare 180 140-370 150 - 240 -
Zeliwo sferoidalne 160 190 -430 140-270 -

Zeliwo ciagliwe 130 180-520 170-290 -

L] L] o

<
Stal nierdzewna

Zeliwo

Asortyment ptytek

Toczenie obrobka srednia

Plytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
CNMG 120404-PHM-FBPT25C .

CNMG 120408-PHM-FBPT25C
CNMG 120412-PHM-FBPT25C
DNMG 110404-PHM-FBPT25C
DNMG 110408-PHM-FBPT25C
DNMG 150404-PHM-FBPT25C
DNMG 150408-PHM-FBPT25C
DNMG 150604-PHM-FBPT25C
DNMG 150608-PHM-FBPT25C
SNMG 120408-PHM-FBPT25C
SNMG 120412-PHM-FBPT25C

TNMG 160404-PHM-FBPT25C ...-PHM
TNMG 160408-PHM-FBPT25C
TNMG 160412-PHM-FBPT25C
TNMG 220404-PHM-FBPT25C
TNMG 220408-PHM-FBPT25C
VNMG 160404-PHM-FBPT25C
VNMG 160408-PHM-FBPT25C

WNMG 060404-PHM-FBPT25C
WNMG 060408-PHM-FBPT25C
WNMG 080404-PHM-FBPT25C
WNMG 080408-PHM-FBPT25C
WNMG 080412-PHM-FBPT25C

P §pboé o




tamacz wiora PHM

Parametry skrawania

Przyktad: CNMG 120408-PHM

0.20

19°

10°

Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany powlekany Giebokosé
FBPT15C FBPT25C FBPT35C Zastosowanie  skrawania
Twardos¢ v, v, v, L .,
Materiat Rodzaj obrébki HB [m/min] [m/min] [m/min] amacz wiora ap[mm]
Stal nielegowana 0 - 0,45% C 150 - 250 220 -400 200-270 170-190 PHM 1.00 to 4.00 0.44t0 0.22
= Stal nisko stopowa 250-300 200-320 115-210 90-150
“  Stal wysokostopowa 200  180-320 150-240 120200 Np.: CNMG 120408-PHM ,
Rozne w zaleznosci od zastosowania
Stal odporna na korozje 200 200-320 150-240 140-180 o C &
© ‘ g%
% Ferrytyczna 200  220-320 160-240 140-200 Jednolita Niejednolita Obrébka
N Austenityczna 180 - 115-240 110-190 gtebokosc¢ gtebokos¢ przerywana
M5 skrawania skrawania
2 Duplex 230-260 - - 80-150
& Martenzytyczna 330 - 80-115 55-75 C S O
o Zeliwo szare 180  140-370 150-240 -
% Zeliwo sferoidalne 160 190 -430 140 -270 -
N Zeliwo ciagliwe 130  180-520 170-290 -

Asortyment ptytek

Toczenie obrébka srednio-zgrubna

Ptytka Nr Katalogowy tamacz wiéra Dostepnos¢
CNMG 120408-PHM-FBPT35C °
CNMG 120412-PHM-FBPT35C .
DNMG 150608-PHM-FBPT35C .
DNMG 150612-PHM-FBPT35C °
SNMG 120408-PHM-FBPT35C °
SNMG 120412-PHM-FBPT35C ...-PHM o
TNMG 160408-PHM-FBPT35C )
WNMG 080408-PHM-FBPT35C °
WNMG 080412-PHM-FBPT35C o




tamacz widora PHR

Parametry skrawania Przyktad: CNMG 120408-PHR

0golne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany powlekany Glebokosé
FBPT15C FBPT25C FBPT35C Zastosowanie skrawania
Twardosé v v v .
. s LL: <€, <. <. tamacz wiora a [mm]
Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min] [m/min] [m/min] P
Stal nielegowana 0 - 0,45% C 150 - 250 220-400 200-270 170-190 PHR 1.50 to 5.00 0.50to0 0.30
—  Stalnisko stopowa 250-300 200-320 115-210 90-150
¥ Stal wysokostopowa 200  180-320 150-240 120-200 Np.: CNMG 120408-PHR
. Rézne w zaleznosci od zastosowania
Stal odporna na korozje 200 200-320 150-240 140-180 o O o
© —
% Ferrytyczna 200 220-320 160-240 140-200 Jednolita Niejednolita Obrébka
N Austenityczna 180 - 115-240 110-190 gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
M 5 skrawania skrawania
= Duplex 230 - 260 - - 80-150
& Martenzytyczna 330 - 80-115 55-75 ° ° °
8 Zeliwo szare 180 140 -370 150 - 240 =
% Zeliwo sferoidalne 160 190 -430 140-270 -
N .
Zeliwo ciagliwe 130 180-520 170-290 -

Asortyment plytek

Toczenie obrébka zgrubna

Plytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
CNMG 120408-PHR-FBPT15C °
...-PHR
DNMG 150608-PHR-FBPT15C .

ﬁ DNMG 150612-PHR-FBPT15C °




tamacz wiora PHR

Parametry skrawania

Przyktad: CNMG 120408-PHR

0.30

gy

0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany powlekany Glebokosé¢
FBPT15C FBPT25C FBPT35C Zastosowanie skrawania
. . e Twardose Ve . Ve . Ve . tamacz widra a [mm]
Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min] [m/min] [m/min] P
Stal nielegowana 0 - 0,45% C 150 - 250 220-400 200-270 170-190 PHR 1.50 to 5.00 0.50 t0 0.30
—  Stal nisko stopowa 250-300 200-320 115-210 90-150
Y Stal wysokostopowa 200  180-320 150-240 120-200 Np.: CNMG 120408-PHR
. Rézne w zaleznosci od zastosowania
Stal odporna na korozje 200 200-320 150-240 140-180
€ Ferrytyczna 200 220-320 160-240 140 -200 @) c 2
2 . Jednolita Niejednolita Obrobka
" N Austenityczna 180 - 115-240 110-190 gtebokosé¢ glebokosé przerywana
2 Duplex 230 - 260 B _ 80— 150 skrawania skrawania
é Martenzytyczna 330 - 80-115 55-75 . . o
- Zeliwo szare 180 140-370 150 -240 -
% Zeliwo sferoidalne 160 190-430 140-270 -
N
Zeliwo ciagliwe 130 180-520 170-290 -
Asortyment ptytek
Toczenie obrébka zgrubna
Ptytka Nr Katalogowy tamacz wiéra Dostepnos¢
CNMG 120408-PHR-FBPT25C °
CNMG 120412-PHR-FBPT25C °
DNMG 150608-PHR-FBPT25C °
DNMG 150612-PHR-FBPT25C °
SNMG 120408-PHR-FBPT25C °
SNMG 120412-PHR-FBPT25C ...-PHR °
TNMG 160408-PHR-FBPT25C °
TNMG 160412-PHR-FBPT25C °
WNMG 080408-PHR-FBPT25C °
WNMG 080412-PHR-FBPT25C °
Toczenie obrébka zgrubna
Plytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnosc
DNMG 150608-PHR-FBPT35C o

ﬁ DNMG 150612-PHR-FBPT35C ...-PHR o




tamacz wiora MHF

Parametry skrawania

Przyktad: CNGP 120402-MHF

Z{ 11°

0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany _ Giebokos¢
powlekany Zastosowanie  skrawania
FBMT20P tamacz wiéra a [mm]
Twardos¢ v,
Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min] MHF 0.5t02.5 0.25t00.10
g Ferrytyczna 200 150 - 200
_ﬁ Austenityczna 180 120 - 200 Np.: CNGP 120402-MHF .
MoE I 530 - 260 % - 160 Rozne w zaleznosci od zastosowania
= Duplex = = ~
L o) e 8]
& Martenzytyczna 330 60-80 Jednolita Niejednolita Obrébka
Zeliwo szare 180 120- 160 glebokos¢  glebokos¢  przerywana
g ] skrawania skrawania
= Zeliwo sferoidalne 160 120-160
N - - . o X
Zeliwo ciagliwe 130 140 - 220
" Aluminium 100 100 - 400
>
g% Aluminium - stopy odlewane 130 100 - 400
‘L€ Miedz i stopy miedzi 90 100 - 600
=
Materiaty niemetaliczne 100 100 - 400
Na bazie Zzelaza 200 20-50
2 g Na bazie niklu lub kobaltu 280 20-50
= U
g2 Nabazie niklu lub kobaltu 250 15-40
1o
=S Nabazie niklu lub kobaltu 20-35
Na bazie tytanu Rm 440* 80 - 140
Asortyment ptytek
Toczenie obrébka wykanczajaca
Ptytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
CNGP 120402-MHF-FBMT20P .
!QE CNGP 120404-MHF-FBMT20P O
CNGP 120408-MHF-FBMT20P °
DNGP 150404-MHF-FBMT20P °
i @ DNGP 150602-MHF-FBMT20P °
g' - DNGP 150604-MHF-FBMT20P .
DNGP 150608-MHF-FBMT20P ...-MHF °
VNGP 160402-MHF-FBMT20P .
é/ 97; VNGP 160404-MHF-FBMT20P .
WNGP 080404-MHF-FBMT20P °

|

@ WNGP 080408-MHF-FBMT20P °

e dostepne z magazynu, o dostepne na zaméwienie
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tamacz wiora MHM

Parametry skrawania

» Ograniczone tworzenie sie gratu
* Dobra jakos¢ powierzchni
 Niskie sity skrawania 0.30

Przyktad: CNMG 090304-MHM

25°

Obrébka srednia

0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany powlekany Glebokosé
FBMT20C FBMT25P FBMT35P  Zastosowanie skrawania
. . L. Twardosc Ve . Ve . Ve . tamacz wiéra a [mm]
Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min] [m/min] [m/min] B
Stal nielegowana 0-0,45% C 150-250 150-250 130-250 150-190 MHM 1.00 to 4.20 0.40t0 0.22
—  Stal nisko stopowa 250-300 100-200 60-180 90-150
“ Stal wysokostopowa 200 120-220 80-200 120-200  NP:CNMG090304-MHM ,
Rozne w zaleznosci od zastosowania
Stal odporna na korozje 200 120-220 100-200 140-180 o O &
© \ !
S Ferrytyczna 200 190-250 120-250 140-200 Jednolita Niejednolita Obrébka
§  Austenityczna 180  140-220 100-220 110-190 gtebokos¢ gtebokos¢  przerywana
M B skrawania skrawania
'°EJ Duplex 230-260 110-170 60-160 80-150
= . ) X
& Martenzytyczna 330 40-100 40-100 55-75
-
Asortyment ptytek LY
& - 7
Toczenie obrébka srednia
Plytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
CNMG 090304-MHM-FBMT20C °
CNMG 090308-MHM-FBMT20C .
5
Chal CNMG 120404-MHM-FBMT20C .
CNMG 120408-MHM-FBMT20C .
CNMG 120412-MHM-FBMT20C °
DNMG 110404-MHM-FBMT20C °
DNMG 110408-MHM-FBMT20C .
[
'y &‘/:/ DNMG 150404-MHM-FBMT20C °
(e DNMG 150408-MHM-FBMT20C .
DNMG 150604-MHM-FBMT20C .
DNMG 150608-MHM-FBMT20C ...-MHM °
’ fﬂ 3 SNMG 120408-MHM-FBMT20C .
Y
\g ? TNMG 160404-MHM-FBMT20C °
\/ TNMG 160408-MHM-FBMT20C o
P / VNMG 160408-MHM-FBMT20C °
Wﬁ"
WNMG 060404-MHM-FBMT20C °
\%‘\.";. WNMG 060408-MHM-FBMT20C .
\} WNMG 080404-MHM-FBMT20C .

WNMG 080408-MHM-FBMT20C °




tamacz wiora MHM

Parametry skrawania

* Ograniczone tworzenie sie gratu
* Dobra jako$¢ powierzchni

* Niskie sity skrawania

Obrébka srednia

0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Przyktad: CNMG 090304-MHM

Weglik spiekany

powlekany
FBMT25P FBMT35P
Twardosé v, v,

Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min] [m/min]
Stal nielegowana 0 - 0,45% C 150 -250 130-250 170-190

—  Stal nisko stopowa 250-300 60-180 90-150
i@ Stal wysokostopowa 200 80-200 120-200
Stal odporna na korozje 200 100-200 140-180
€ Ferrytyczna 200 120-250 140 -200
- % Austenityczna 180 100-220 110-190

‘'c Duplex 230-260 60-160 80-150

& Martenzytyczna 330 40-100 55-75

Asortyment plytek

Toczenie obrobka srednia

Ptytka

Nr Katalogowy

CNMG 090304-MHM-FBMT25P
CNMG 090308-MHM-FBMT25P
CNMG 120404-MHM-FBMT25P
CNMG 120408-MHM-FBMT25P

25°

METAL

Glebokos¢
Zastosowanie skrawania
tamacz wiora ap[mm]
MHM 1.00 to 4.20 0.40to 0.22
Np.: CNMG 090304-MHM
Rézne w zaleznosci od zastosowania
@) [ O
Jednolita Niejednolita Obrobka
gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
skrawania skrawania
. o X
tamacz widra Dostepnos¢

DNMG 110404-MHM-FBMT25P
DNMG 110408-MHM-FBMT25P
DNMG 150404-MHM-FBMT25P
DNMG 150408-MHM-FBMT25P
DNMG 150604-MHM-FBMT25P
DNMG 150608-MHM-FBMT25P

SNMG 120408-MHM-FBMT25P

...-MHM

TNMG 160404-MHM-FBMT25P
TNMG 160408-MHM-FBMT25P

VNMG 160408-MHM-FBMT25P

WNMG 060404-MHM-FBMT25P
WNMG 060408-MHM-FBMT25P
WNMG 080404-MHM-FBMT25P
WNMG 080408-MHM-FBMT25P
WNMG 080412-MHM-FBMT25P




O tamacz wiora MHR

Parametry skrawania
Przyktad: CNMG 120408-MHR

* Ograniczone tworzenie sie gratu
* Dobra jako$¢ powierzchni
* Niskie sity skrawania

Obroébka srednia i zgrubna ZE E 2 E 2

Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

18°

Weglik spiekany Glebokosé
powlekany Zastosowanie  skrawania
FBMT25P FBMT35P v
.., tamacz wiora a [mm]
Twardos¢ v, v, P
Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min] [m/min] MHR 1.50 to 6.00 0.50to 0.25
Stal nielegowana 0-0,45% C 150 - 250 130 - 250 170 -190
—  Stal nisko stopowa 250-300 60-180  90-150 Np.: CNMG 120408-MHR ,
& Roézne w zaleznosci od zastosowania
Stal wysokostopowa 200 80-200 120 - 200 o O 'S
Stal odporna na korozje 200 100-200 140-180 Jednolita Niejednolita Obrébka
€ Ferrytyczna 200 120-250  140-200 gtebokos¢ glebokos¢  przerywana
% skrawania skrawania
" N Austenityczna 180 100 - 220 110-190
2 Duplex 230-260 60-160  80-150 ° ° °
& Martenzytyczna 330 40-100 55-75
Asortyment ptytek
Toczenie obrébka zgrubna
Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
CNMG 120408-MHR-FBMT25P °
CNMG 120412-MHR-FBMT25P °
DNMG 150608-MHR-FBMT25P .
DNMG 150612-MHR-FBMT25P °
...-MHR
TNMG 160408-MHR-FBMT25P °
TNMG 160412-MHR-FBMT25P °
WNMG 080408-MHR-FBMT25P °

WNMG 080412-MHR-FBMT25P °




tamacz wiora PHM

Parametry skrawania o iad: CNMG 120408-PHM

0.20 -
19°
10°
0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania
. . Glebokosc
Weglik spiekany Zastosowanie skrawania
powlekany
FBKT20C tamacz widra a [mm]
Twardosé v,
Materiat Rodzaj obrébki HB [m/min] PHM 1.00 to 4.00 0.44t00.22
Stal niel 0-0,45% C 150 - 250 200 - 340
a4 hielegowana ° Np.: CNMG 120408-PHM
=  Stalnisko stopowa 250-300 150-290 Rézne w zaleznosci od zastosowania
“  Stal wysokostopowa 200 150 - 290 @) O O
Stal odporna na korozje 200 160 - 290 Jednolita Niejednolita Obrébka
] gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
° Zeliwo szare 180 150 - 400 skrawania skrawania
£ Zeliwo sferoidalne 160 200 - 450 . 5 X
N Zeliwo ciagliwe 130 200 - 550
Asortyment ptytek
Toczenie obrébka srednia
Ptytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
CNMG 120408-PHM-FBKT20C °
CNMG 120412-PHM-FBKT20C o

DNMG 150608-PHM-FBKT20C °
DNMG 150612-PHM-FBKT20C o

TNMG 160408-PHM-FBKT20C ...-PHM o

A TNMG 160412-PHM-FBKT20C o

TNMG 220408-PHM-FBKT20C °

WNMG 080408-PHM-FBKT20C °

WNMG 080412-PHM-FBKT20C o




E

Parametry skrawania

Materiat

©
S
(%]

Zeliwo

0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany

Twardos¢

Rodzaj obrébki HB
Stal nielegowana 0 - 0,45% C 150 - 250
Stal nisko stopowa 250 - 300
Stal wysokostopowa 200
Stal odporna na korozje 200
Zeliwo szare 180
Zeliwo sferoidalne 160
Zeliwo ciagliwe 130

tamacz widra PKM

Przyktad: CNMG 120408-PKM

powlekany
FBKT20C

\")

c

[m/min]
200 - 340
150 - 290
150 - 290
160 - 290
150 - 400
200 - 450
200 - 550

0.30

T

Glebokos¢

Zastosowanie skrawania

tamacz widra

ap[mm]

PKM 2.00 to 4.80

Np..CNMG 120408-PKM
Rézne w zaleznosci od zastosowania

O @) D
Jednolita Niejednolita Obrébka
gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
skrawania skrawania
. . X

0.48 to 0.30

(9]
Obrébka
przerywana

o
Tylko dla .NMA

Asortyment ptytek

Toczenie obrobka srednia

Ptytka
CNMG 120408-PKM-FBKT20C
CNMG 120412-PKM-FBKT20C
CNMG 160612-PKM-FBKT20C

Nr Katalogowy

tamacz widra

SNMG 120408-PKM-FBKT20C

Dostepnos¢
[ ]
[ ]

o

TNMA 160408-KPM-FBKT20C

WNMA 080408-KPM-FBKT20C

n KM
WNMG 080408-PKM-FBKT20C o
A WNMG 080412-PKM-FBKT20C o
CNMA 120408-KPM-FBKT20C o
a CNMA 120412-KPM-FBKT20C .
n SNMA 120408-KPM-FBKT20C o
..-KPM




tamacz wiora PKM

Parametry skrawania Przyktad: CNMG 120408-PKM

0.30

gy

0Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany Glebokos¢
powlekany Zastosowanie skrawania
FBKT10C e
tamacz wiora a [mm]
Twardosé v, L
Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min] PKM 20t04.8 0.48 t0 0.30
Stal nielegowana 0 - 0,45% C 150 — 250 220 - 400
—  Stal nisko stopowa 250 - 300 170 - 340 Np.: CNMG 120408-PKM
& Rézne w zaleznosci od zastosowania
Stal wysokostopowa 200 170 - 340 o O _ -
. ‘ (@] )
SEl ek el 2Ly 2ALD=EU Jednolita Niejednolita Obrébka  Obrébka
Zeliwo szare 180 170 - 450 gtebokos¢  gltebokos¢ przerywana przerywana
g .o . skrawania  skrawania
= Zeliwo sferoidalne 160 220 -430 =
N .
Zeliwo ciggliwe 130 220 - 400 . o X Tylko dla
NMA
Asortyment ptytek
Toczenie obrébka srednia-zgrubna
Ptytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
CNMG 120408-PKM-FBKT10C °
b o=(~
| AT CNMG 120412-PKM-FBKT10C °
CNMG 160612-PKM-FBKT10C o
e SNMG 120412-PKM-FBKT10C ...-PKM °
@ WNMG 080408-PKM-FBKT10C o
WNMG 080412-PKM-FBKT10C o
. CNMA 120408-KPM-FBKT10C o
..KPM
v WNMA 080412-KPM-FBKT10C °

e dostepne z magazynu, o dostepne na zamowienie



0godlne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Twardos¢
Materiat Rodzaj obrobki HB
§ Ferrytyczna 200
(] g
m g Austenityczna 180
2  Duplex 230 - 260
§ Martenzytyczna 330
Na bazie zelaza 200
Na bazie niklu lub kobaltu 280
Na bazie niklu lub kobaltu 250

Materiaty
egzotyczne

Na bazie niklu lub kobaltu
Na bazie tytanu Rm 440*

Przyktad: CNMG 120404-MHS

Weglik spiekany
powlekany

FBST15P

\'")

c

[m/min]
130 -220
120-180

50-90

80-120
60-120
35-90
30-50
70-120

_— a15°

Glebokos¢
Zastosowanie skrawania

tamacz wiéra ap[mm]

MHS 0.80 to 3.00

Np.: CNMG 120404-MHS

0.30t0 0.10

Rézne w zaleznosci od zastosowania

O [
Jednolita Niejednolita
gtebokosé gtebokos¢
skrawania skrawania
L] o

(9]
Obrobka
przerywana

Asortyment ptytek

Toczenie obrébka srednia

Nr Katalogowy

tamacz wiora

Dostepnos¢

v
<
-
=
o

CNMG 120404-MHS-FBST15P

(‘ .. CNMG 120408-MHS-FBST15P
A=
R DNMG 150608-MHS-FBST15P
‘@4
).
SNMG 120408-MHS-FBST15P
R

&

...-MHS

TNMG 160408-MHS-FBST15P

<K<

VNMG 160408-MHS-FBST15P

A

)

WNMG 080408-MHS-FBST15P

e dostepne z magazynu, o dostepne na zaméwienie



Toczenie obrébka ciezka HDR

Parametry skrawania

Przyktad: CNMM 190616-HDR

0.45

0.20

24° \’2150

Ogodlne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany powlekany Glebokosé
FBPT15C FBPT25C FBPT35C Zastosowanie skrawania
Twardosé v‘ \,c \,c .,
Materiat Rodzaj obrébki HB  [m/min] [m/min] [m/min] £amacz wiora a,imm]
Stal nielegowana 0 - 0,45% C 150 - 250 220-400 200-270 170-190 HDR 2.50 to 12.00 1.20t0 0.35
—  Stal nisko stopowa 250-300 200-320 115-210 90-150
¥ Stal wysokostopowa 200 180-320 150-240 120-200 Np.: CNMM 190616-HDR-FBPT25C for CK60
Stal odporna na korozje 200  200-320 150-240 140-180 Rézne w zaleznosci od zastosowania
g Ferrytyczna 200  220-320 160-240 140-200 O e L
g A . 180 115-240 110190 Jednolit,a’ Niejednollit’a Obrébka
B ustenityczna - - - gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
_OEJ Duplex 230 - 260 _ _ 80— 150 skrawania skrawania
& Martenzytyczna 330 - 80-115 55-75 . . o
8 Zeliwo szare 180 140-370 150-240 =
% Zeliwo sferoidalne 160 190 -430 140-270 -
N .
Zeliwo ciagliwe 130 180-520 170-290 -

Asortyment ptytek

Toczenie obrébka zgrubna

Ptytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
CNMM 190616-HDR-FBPT25C °
E CNMM 190624-HDR-FBPT25C °
CNMM 250924-HDR-FBPT25C °
CNMM 250932-HDR-FBPT25C °
...-HDR
SNMM 190616-HDR-FBPT25C °
SNMM 190624-HDR-FBPT25C °
° SNMM 250924-HDR-FBPT25C °
SNMM 250932-HDR-FBPT25C °

Toczenie obrébka zgrubna

Plytka Nr Katalogowy tamacz wiéra Dostepnos¢

CNMM 250924-HDR-FBPT35C °

...-HDR

‘ SNMM 250924-HDR-FBPT35C °




tamacz widra PKM

Parametry skrawania

Przyktad: CNMG 160612-PKM

0.40 -
i : 18°
Ogolne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania
Glebokos¢
FBPT25C FBPT35C Zastosowanie skrawania
Twardos¢ v v L . (mml
< < macz wior mm
Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min] [m/min] ama ora %
Stal nielegowana 0 -0,45% C 150-250 200-270 170-190 PKM 3.20 to 7.60 1.00 to 0.60
—  Stal nisko stopowa 250-300 115-210 90-150
Y Stal wysokostopowa 200 150 -240 120 -200 Np.: CNMG 160612-PKM
. Rézne w zaleznosci od zastosowania
Stal odporna na korozje 200 150-240 140-180 o O -
© )
% Ferrytyczna 200 160-240 140-200 Jednolita Niejednolita Obrébka
N Austenityczna 180 115-240 110-190 gtebokosc¢ gtebokos¢ przerywana
M 5 skrawania skrawania
= Duplex 230-260 - 80-150
£ Martenzytyczna 330 80-115 55-75 ° ° X
o Zeliwoszare 180 150 - 240 -
% Zeliwo sferoidalne 160 140 - 270 -
N
Zeliwo ciagliwe 130 170 - 290 -
Asortyment ptytek
Toczenie obrébka srednia i zgrubna
Plytka Nr Katalogowy tamacz wiéra Dostepnos¢
CNMG 160612-PKM-FBPT25C °
CNMG 160616-PKM-FBPT25C °
CNMG 190612-PKM-FBPT25C .
CNMG 190616-PKM-FBPT25C °
SNMG 150612-PKM-FBPT25C °
...-PKM
SNMG 190612-PKM-FBPT25C °
TNMG 220412-PKM-FBPT25C °
RCMT 1606MO-PXR-FBPT25C °
° RCMT 2006 MO-PXR-FBPT25C ...-PXR °

e dostepne z magazynu, o dostepne na zamdwienie




tamacz wiora PKM

Parametry skrawania

Przyktad: CNMG 160608-PKM

0.40
i } 18°

Ogdlne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Glebokos¢
FBPT25C FBPT35C Zastosowanie  skrawania
Twardos¢ v v " ., (mm]
< < macz wiér mm
Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min] [m/min] ama ora %
Stal nielegowana 0-0,45% C 150-250 200-270 170-190 PKM 3.20 to 7.60 1.00 to 0.60
= Stal nisko stopowa 250-300 115-210 90-150
Stal wysokostopowa 200 150-240  120-200 Np.: CNMG 160608-PKM
Stal odporna na korozje 200 150-240 140-180 Rozne w zaleznoéci od zastosowania
© -
: Ferrytyczna 200 160-240  140-200 @) @) O
M N Austenityczna 180 115-240 110-190 Jednolita Niejednolita Obrobka
.g Duplex 230 - 260 _ 80— 150 g’feboko§c’ gleboko.fic’ przerywana
= skrawania skrawania
b Martenzytyczna 330 80-115 55-75
o  Zeliwoszare 180 150 — 240 - ° ) X
% Zeliwo sferoidalne 160 140 - 270 -
N .
Zeliwo ciggliwe 130 170 - 290 -

Asortyment ptytek

Toczenie obrébka srednia i zgrubna

Plytka Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
CNMG 160608-PKM-FBPT35C .
CNMG 160612-PKM-FBPT35C )
CNMG 190612-PKM-FBPT35C °
CNMG 190616-PKM-FBPT35C ...-PKM °
SNMG 190612-PKM-FBPT35C °
RCMT 1606 MO-PXR-FBPT35C °
RCMT 2006 MO-PXR-FBPT35C ...-PXR °

® dostepne z magazynu, o dostepne na zaméwienie



tamacz widra PKM

Parametry skrawania

Przyktad: CNMG 160608-PKM

0.40

Ogédlne parametry skrawania w zaleznosci od zastosowania

Weglik spiekany

powlekany

FBKT20C
Twardos¢ v,

Materiat Rodzaj obrobki HB [m/min]
Stal nielegowana 0 - 0,45% C 150 - 250 200 - 340
= Stal nisko stopowa 250 - 300 150 - 290
a Stal wysokostopowa 200 150 - 290
Stal odporna na korozje 200 160 - 290
Zeliwo szare 180 150 - 400
% Zeliwo sferoidalne 160 200 - 450
" Zeliwo ciagliwe 130 200 - 550

Asortyment ptytek

Toczenie obrébka srednia i zgrubna

Plytka Nr Katalogowy
CNMG 160608-PKM-FBKT20C

E CNMG 160612-PKM-FBKT20C

CNMG 190612-PKM-FBKT20C

l—

i : 18°

Glebokos¢
Zastosowanie skrawania

Ltamacz widra ap[mm]

PKM 3.20to0 5.60 0.60 to 0.38

Np.: CNMG 160608-PKM
Rézne w zaleznosci od zastosowania

@) @) (9]

Jednolita Niejednolita Obrébka
gtebokos¢ gtebokos¢ przerywana
skrawania skrawania
. o X
tamacz widra Dostepnosc
(¢}
...-PKM o

e dostepne z magazynu, o dostepne na zaméwienie



