Asortyment FM890

IMETAL]

Metoda Korzysci dla klienta
1) Frezowanie walcowo-czotowe 2) Frezowanie rowkdw (90°) « Wysoki poziom efektywnosci kosztowej
« Niskie koszty dzieki czterem krawedziom skrawajacym na
g @ plytke
« Wysoka precyzja frezowania pod katem 90°
3) Frezowanie czotowe 4) Frezowanie walcowe « Wysoka niezawodno$¢ procesu
@ « Stabilne, styczne ptytki wymienne (dzieki specjalnemu
g podparciu osiowemu).

5) Frezowanie trochoidalne

tamacz wiéra

Jakiego tamacza wiérow uzy¢?

PSM

PSM: Stal
MCM: Stal nierdzewna - Mocna krawedz skrawajaca do
KCM: Zeliwo ogélnych zastosowan stali i frezowania

SSM: Super stopy - Tytan

w trudnych warunkach.

MCM
Ostra krawedz skrawajaca do ogélnych
zastosowan w stalach nierdzewnych i

n do obrébki wykanczajacej stali.

KCM

Mocna krawedz skrawajaca do zastoso-

4 efektywne krawedzie skrawajace

wan w zeliwie.

SSM
u Stabilna krawedz skrawajaca do
obrobki super stopéw zaroodpornych

n i tytanu.

FePm30C FePMm35P FBMM40P FBMM35C FBkM15C FBSM40C |

Pe s L el
el e




Asortyment plytek FM890

METAL

Nr Katalogowy tamacz wiéra Dostepnos¢
FM890-120608E-PSM-FBPM30C ...-PSM .
FM890-120608E-PSM-FBPM35P ...-PSM .
FM890-120608E-MCM-FBMM40P ...-MCM .
FM890-120608E-MCM-FBSM35C ...-MCM .
FM890-120608E-KCM-FBKM15C ...-KCM °
FM890-120608E-SSM-FBSM40C ...-SSM .

walcou::;-eczzolowy Nr Katalogowy 2 S[':‘::‘]ica Dostepnos¢
FM890-040-A-12-R-04 40 4 °
FM890-050-A-12-R-05 50 5 °
FM890-063-A-12-R-06 63 6 °
FM890-080-A-12-R-07 80 7 .
FM890-100-A-12-R-09 100 9 °
FM890-125-A-12-R-11 125 11 °

Czesci zamienne

A

Nr Katalogowy

303-0009

M4.0x 11 -T15+

Moment

dokrecania [Nm] BT

Zalecenia parametréw skrawania dla FM890
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Materiat

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Stopy zaroodporne
Tytan

widra Gatunek
FBPM30C
PSM
FBPM35P
MCM FBMM40P
KCM FBKM15C
FBMM35C
SSM
FBSM40C

f, [mm]

\A [m/min]
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Parametry skrawania

f [mm]
0.05-0.35 12-05
0.05-0.27 12-0.5
0.05-0.3 12-05
0.05-0.2 12-0.5




