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FBPM30C 		 		  FBPM35P 		 FBMM40P 	 FBKM15C 

4

•	 Wysoka precyzja frezowania pod kątem 90°
•	 Niskie zużycie energii przy maksymalnej wydajności 

usuwania materiału
•	 Zoptymalizowany łamacz wióra
•	 Lekka praca zapewniająca cichą obróbkę i maksymalną 

ochronę wrzeciona

Łamacz wióra

PSM: Stal – Żeliwo*
MCM: Stal nierdzewna – Super stopy* – Tytan*
KCM: Żeliwo

4 efektywne krawędzie skrawające

Jakiego łamacza wiórów użyć?

PSM
Mocna krawędź skrawająca do 
ogólnych zastosowań stali i 
frezowania w trudnych warunkach.

* zastosowanie dodatkowe

Korzyści dla klienta

MCM
Ostra krawędź skrawająca do 
ogólnych zastosowań w stalach 
nierdzewnych i do obróbki wykańcza-
jącej stali.

KCM
Mocna krawędź skrawająca do zasto-
sowań w żeliwie.

Metoda

1) Frezowanie walcowo-czołowe	 2) Frezowanie rowków (90°)

3) Frezowanie czołowe		  4) Frezowanie walcowe

5) Frezowanie trochoidalne
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Asortyment FM590



Płytka Nr Katalogowy Łamacz wióra Dostępność

FM590-120608EN-PSM-FBPM30C …-PSM ● 

FM590-120608EN-PSM-FBPM35P …-PSM ● 

FM590-120608EN-MCM-FBMM40P …-MCM ● 

FM590-120608EN-KCM-FBKM15C …-KCM ● 

FM590-120608EO-MCM-FBMM40P …-MCM ● 

Frez 
walcowo-czołowy Nr Katalogowy ø Średnica  

[mm] z Dostępność

FM590-040-A-12-R-04 40 4 ● 

FM590-050-A-12-R-05 50 5 ● 

FM590-063-A-12-R-06 63 6 ● 

FM590-080-A-12-R-07 80 7 ● 

FM590-100-A-12-R-08 100 8 ○

FM590-125-A-12-R-09 125 9 ○

FM590-160-A-12-R-11 160 11 ○

Części zamienne Nr Katalogowy Opis Moment
dokręcania [Nm] Dostępność

303-0013 M4.0 x 11 – T15 5 ●

303-0010
Śruba M8.0 x 30.0 
(tylko dla Ø 40)

15 ●

303-0012
Śruba M10.0 x 31.0
(tylko dla Ø 50)

20 ●

Zalecenia parametrów skrawania dla FM590

Materiał Łamacz wióra Gatunek

Parametry skrawania

vc [m/min] fz [mm] ap [mm]

P Stal PSM
FBPM30C

220 – 60 0.05 – 0.30 12 – 2.0
FBPM35P

M Stal nierdzewna MCM FBMM40P 200 – 60 0.04 – 0.28 12 – 2.0

K Żeliwo KCM FBKM15C 320 – 100 0.05 – 0.26 12 – 2.0
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Asortyment płytek FM590


