Metoda

1) Frezowanie walcowo-czotowe 2) Frezowanie rowkow (90°)
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3) Frezowanie czotowe 4) Frezowanie walcowe
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5) Frezowanie trochoidalne
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tamacz widra

PSM: Stal

MCM: Stal nierdzewna - Super stopy* - Tytan*
KCM: Zeliwo

NLM: Aluminium

4 efektywne krawedzie skrawajace

Gatunek

FBPM30CH FBPM35Pm FBMMA40P FBMM35C

Asortyment FM490

Korzysci dla klienta

» Wysoka precyzja frezowania pod katem 90°
» Rozwiazanie ekonomiczne
» Duza objetos¢ usuwania wiéréw na maszynach o niskiej

mocy

» Mniejszony koszt na krawedz skrawajaca
o Nizszy koszt na krawedz skrawajaca w poréwnaniu do ptytki

dwukrawedziowej

» Redukcja kosztéw na krawedz skrawajaca do 35%

Jakiego famacza wiérow uzy¢?

FBKM15Cm FBNM15W

PSM

Mocna krawedz skrawajgca do ogdlnych
zastosowan w obrdbce stali oraz
frezowanie w trudnych warunkach.

MCM

Ostra krawedz skrawajgca do ogdlnych
zastosowan w stalach nierdzewnych i do
obrébki wykanczajacej stali.

KCM

Mocna krawedz skrawajgca do zasto-
sowan w zeliwie.

NLM
Bardzo ostra krawedz skrawajaca do
obrébki aluminium i metali niezelaznych.

FBSM40Cm

* zastosowanie dodatkowe



Asortyment ptytek FM490

Nr Katalogowy tamacz wiéra Dostepnos¢
FM490-09T308S-PSM-FBPM30C ...-PSM .
FM490-09T308S-PSM-FBPM35P ...-PSM o
FM490-09T308S-MCM-FBMM40P ...-MCM .
FM490-09T308S-MCM-FBSM35C ...-MCM J
FM490-09T308S-MCM-FBSM40C ...-MCM .
FM490-09T308S-KCM-FBKM15C ...-KCM o
FM490-09T308F-NLM-FBNM15W ...-NLM .

Frez o Srednica

walcowo-czotowy IS il Dostepnos¢

FM490-25-C-09-R-03-B-32-88 25 3 o
FM490-32-C-09-R-04-B-40-100 32 4 o
FM490-25-G-09-R-03 25 3 °
FM490-32-G-09-R-04 32 4 °
FM490-40-A-09-R-05 40 5 o
FM490-50-A-09-R-06 50 6 o
FM490-63-A-09-R-07 63 7 o
FM490-80-A-09-R-09 80 9 o

Moment

Nr Katalogowy dokrecania [Nm]

Dostepnos¢

' 303-0004 M3.0x7.3-T08 1.2 °
Sruba M8.0 x 30.0
, 303-0019 (tr;:kca: o A-SSHLS0S40.R.04) 15 :
Zalecenia parametrow skrawania dla FM490
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Parametry skrawania

tamacz
Materiat widra Gatunek v [m/min] f [mm]
FBPM30C
Stal PSM 220-60 0.12-0.3 8-0.05
FBPM35P
. FBMM40P
M Stal nierdzewna MCM 200 - 60 0.08-0.2 8-0.05
FBMM35C
Zeliwo KCM FBKM15C 320-100 0.1-0.25 8-0.05
Aluminium NLM FBNM15W <2000 0.15-0.35 8-0.05
Stopy zaroodporne MCM FBMM35C
75-25 0.04-0.15 8-0.05
Tytan MCM FBSM40C




Asortyment plytek FM490

Nr Katalogowy tamacz wiéra Dostepnos¢
FM490-120508S-PSM-FBPM30C ...-PSM o
FM490-120508S-PSM-FBPM35P ...-PSM °
FM490-1205085-MCM-FBMM40P ...-MCM o
FM490-120508S-MCM-FBSM35C ...-MCM o
FM490-120508S-MCM-FBSM40C ...-MCM o
FM490-120508S-KCM-FBKM15C ...-KCM o
FM490-120508F-NLM-FBNM15W ...-NLM o
Frez o Srednica L
walcowo-czotowy Nr Katalogowy Tty Dostepnos¢
; FM490-032-C-12-R-03-B-40-100 32 3 °
FM490-040-A-12-R-04 40 4 °
! ‘ FM490-050-A-12-R-05 50 5 .
FM490-063-A-12-R-06 63 6 o
FM490-080-A-12-R-07 80 7 °
o q . Moment s
Czesci zamienne Nr Katalogowy Opis dokrecania [Nm] Dostepnos¢
M4.0x 8.5-T15
' 303-0011 (tylko dla @32) > ‘
' 303-0009 M4.0x 11 -T15+ 5 °
Sruba M8.0 x 30.0
, 303-0010 (tylko dla FM490-040-A-12-R-04) 15 ‘
Zalecenia parametrow skrawania dla FM490
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Parametry skrawania

tamacz
Materiat widra Gatunek v_[m/min] f [mm]

FBPM30C

Stal PSM 220-60 0.12-0.3 10-0.1
FBPM35P
FBMM40P

M Stal nierdzewna MCM 200 -60 0.08-0.2 10-0.1
FBMM35C

Zeliwo KCM FBKM15C 320-100 0.1-0.25 10-0.1

Aluminium NLM FBNM15W <2000 0.15-0.35 10-0.1
Stopy zaroodporne MCM FBMM35C

75-25 0.04-0.15 10-0.1
Tytan MCM FBSM40C




