FABA Asortyment FM390

Metoda Korzysci dla klienta
1) Frezowanie walcowo-czotowe  2) Frezowanie rowkéw (90°) » Wysoka precyzja frezowania pod katem 90°
» Mate zapotrzebowanie na moc. Maksymalna szybkos$¢ usuwania wiérow
g @ » Zoptymalizowany famacz wiér

» Lekka praca zapewniajace cicha obrobke i maksymalng ochrone wrzeciona
3) Frezowanie czotowe 4) Frezowanie walcowe

=

4

5) Frezowanie trochoidalne

tamacz widra

Rezultat: Przedmioty obrabiane o bardzo dobrej jakosci powierzchni.
Waskie tolerancje i mniejsze powstawanie zadzioréw, maksymalna
zywotnos¢ narzedzia i ptytki.

PSM: Stal - Zeliwo*
MCM: Stal nierdzewna — Super stopy* - Tytan*

3 efektywne krawedzie skrawajace Ktory tamacz wiéra wybrac?

PSM

Mocna krawedz skrawajgca

do ogdlnych zastosowan stali

i frezowania w trudnych warunkach.

MCM

Ostra krawedz skrawajaca

do ogdlnych zastosowan

w stalach nierdzewnych

i do obrébki wykanczajacej stali.

Gatunek

FBPM30C Il FBPM35P Il FBMM40P FBMM35C

* zastosowanie dodatkowe
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Asortyment FM390 FABA

METAL

Nr Katalogowy tamacz wiéra Dostepnos¢

FM390-070305E-PSM-FBPM30C ...-PSM o
FM390-070305E-PSM-FBPM35P ...-PSM .
FM390-070305E-MCM-FBMM40P ...-MCM o
FM390-070305E-MCM-FBSM35C ...-.MCM o
FM390-070308E-PSM-FBPM30C ...-PSM o
FM390-070308E-PSM-FBPM35P ...-PSM o
FM390-070308E-MCM-FBMM40P ...-MCM o
FM390-070308E-MCM-FBSM35C ...-MCM o

Frez o Srednica L

walcowo-czotowy APLEEIE [mm] £ Dostepnos¢
FM390-020-C-07-R-03-B-25-77 20 3 o
FM390-025-C-07-R-04-B-34-90 25 4 o
FM390-032-C-07-R-05-B-40-102 32 5 o
FM390-020-G-07-R-03 20 3 J
FM390-025-G-07-R-04 25 4 o
FM390-032-G-07-R-05 32 5 J
FM390-040-A-07-R-05 40 5 .
FM390-050-A-07-R-06 50 6 °

% . q Moment 23

Czesci zamienne Nr Katalogowy Opis dokrecania [Nm] Dostepnos¢
' 303-0001 M2.5x6.0 - T08 1.2 o

Zalecenia parametrow skrawania dla FM390
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Parametry skrawania

Materiat tamacz widra v_[m/min] f [mm]
FBPM30C
Stal PSM FBPM35P 220-60 0.05-0.2 5-0.2
M Stal nierdzewna MCm FENMA0P 200 - 60 0.05-0.15 5-0.2
FBMM35C




Asortyment ptytek FM390

Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
FM390-09T308E-PSM-FBPM30C ...-PSM °
FM390-09T308E-PSM-FBPM35P ...-PSM o
FM390-09T308E-MCM-FBMM40P ...-MCM o
FM390-09T308E-MCM-FBSM35C ...-MCM o
FM390-09T312E-PSM-FBPM30C ...-PSM °
FM390-09T312E-PSM-FBPM35P ...-PSM o
FM390-09T312E-MCM-FBMM40P ...-.MCM °
FM390-09T312E-MCM-FBSM35C ...-MCM °
FM390-09T316E-PSM-FBPM30C ...-PSM o
FM390-09T316E-PSM-FBPM35P ...-PSM o
FM390-09T316E-MCM-FBMM40P ...-MCM o
FM390-09T316E-MCM-FBSM35C ...-MCM .
Frez o Srednica s
walcowo-czolowy Nr Katalogowy [ z Dostepnos¢
FM390-032-C-09-R-03-B-40-102 32 3 o
FM390-040-A-09-R-04 40 4 o
FM390-050-A-09-R-05 50 5 °
FM390-063-A-09-R-06 63 6 °
2 . . Moment s
Czesci zamienne Nr Katalogowy Opis dokrecania [Nm] Dostepnos¢
' 303-0004 M3.0x7.3-T08 1.2 °
& SRR Sruba M8.0 x 30.0 T .

(tylko dla FM390-040-A-09-R-04)

Zalecenia parametréw skrawania dla FM390
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Parametry skrawania

Materiat tamacz wiéra Gatunek v_[m/min] f [mm]
FBPM30C
Stal PSM 220-60 0.08 - 0.25 8-0.2
FBPM35P
FBMM40P
M Stal nierdzewna MCM 200 - 60 0.08-0.2 8-0.2
FBMM35C




