Asortyment FM345 FABA

METAL

Metoda Korzysci dla klienta

1) Frezowanie czotowe 2) Frezowanie rowkow 3) Fazowanie o Masterfinish™ - ,technologia wykonczenia powierzchni
Masterfinish

@ @ g « Maksymalna oszczedno$¢ dzieki 12 krawedziom
skrawajacym.

Jakiego tamacza wiéréw uzy¢?
tamacz widra PSM
Mocna krawedz skrawajgca do ogdinych
zastosowan w obrdbce stali oraz
frezowanie w trudnych warunkach.

PSM: Stal - Zeliwo*
MCM: Stal nierdzewna - Super stopy* - Tytan*

MCM

Ostra krawedz skrawajaca do ogélnych
zastosowan w stalach nierdzewnych i do
obrébki wykanczajacej stali.

Indeksowanie 6-krotne i odwracalne

Gatunek

FBPM30CH FBPM35P m FBMMA40P FBMM35C

* zastosowanie dodatkowe




Asortyment plytek FM345

Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
FM345-080610EN-PSM-FBPM230C ...-PSM .
FM345-080610EN-PSM-FBPM235P ...-PSM °
FM345-080610EN-MCM-FBSM235C ...-MCM .

Frez o Srednica

walcowo-czolowy Nr Katalogowy [ 4 Dostepnos¢
FM345-040-A-08-R-04 40 4 .
FM345-050-A-08-R-04 50 4
FM345-063-A-08-R-05 63 5 o
FM345-080-A-08-R-06 80 6 o
FM345-100-A-08-R-08 100 8 J
FM345-125-A-08-R-09 125 9 o
Czesci zamienne Nr Katalogowy Opis dokll'\gg::\?:ENm] Dostepnos¢
o 303-0009 M4.0x11.0-T15+ 5 .
Zalecenia parametréw skrawania dla FM345
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Parametry skrawania

Materiat tamacz widra Gatunek v [m/min] f [mm]
FBPM30C
Stal PSM 220-60 0.1-0.5 33-0.2
FBPM35P
FBMM40P
M Stal nierdzewna MCM 200 - 60 0.08-0.4 33-0.2
FBMM35C




Asortyment plytek FM345 FABA

Nr Katalogowy tamacz widra Dostepnos¢
FM345-080610EO-PSM-FBPM30C ...-PSM o
FM345-080610EO-PSM-FBPM35P ...-PSM o
FM345-080610EO-MCM-FBMMA40P ...-MCM .
FM345-080610EO-MCM-FBMM35C ...-MCM o

Frez o Srednica L

walcowo-czolowy Nr Katalogowy Tt 4 Dostepnos¢
FM345-040-A-08-R-04 40 4 o
FM345-050-A-08-R-04 50 4 o
FM345-063-A-08-R-05 63 5 o
FM345-080-A-08-R-06 80 6 o
FM345-100-A-08-R-08 100 8 o
FM345-125-A-08-R-09 125 9 °

Czesci zamienne Nr Katalogowy Opis dokll'\::::ie:FNm] Dostepnos¢
o 303-0009 M4.0x11.0-T15+ 5 .

Zalecenia parametréw skrawania dla FM345
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Parametry skrawania
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f, [mm]

a [mm]

Stal PSM

M Stal nierdzewna MCM

Gatunek v_[m/min] f [mm]
FBPM30C

FBPM35P 220-60 0.1-05
FBMM40P
FBMM35C 200-60 0.08-0.4

33-0.2

33-0.2




