
Metoda

1) Frezowanie walcowo-czołowe	 2) Frezowanie rowków ( 90°)

3) Frezowanie czołowe		  4) Frezowanie walcowe

5) Frezowanie trochoidalne	 6) Frezowanie  ze skośnym zagłębianiem

7) Frezowanie kołowe		  8) Frezowanie kieszeni

9) Interpolacja śrubowa		  10) Frezowanie wgłębne

Łamacz wióra

PSM: Stal
MCM: Stal nierdzewna
KCM: Żeliwo
NLM: Aluminium
XRM: Specjalny promień

Gatunek węglika

FBPM30C 	          FBPM35P                  FBMM40P                  FBKM15C  

PSM
Mocna krawędź skrawająca do
ogólnych zastosowań w obróbce stali i 
frezowania w trudnych warunkach

MCM
Ostra krawędź skrawająca do ogólnych 
zastosowań w stali nierdzewnej i do 
obróbki wykańczającej w stali

KCM
Mocna krawędź skrawająca 
do zastosowań w żeliwie.
 

NLM
Bardzo ostra krawędź skrawająca 
do obróbki aluminium i
metali nieżelaznych.

XRM
Specjalny promień naroża

FBNM15W 	              	              FBMM35C 
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Asortyment FM290



Frez 
walcowo-czołowy Nr Katalogowy ø Średnica  

[mm] z Dostępność

FM290-012-C-10-R-01-B16-24-79 12 1 ● 

FM290-016-C-10-R-02-B-25-80 16 2 ● 

FM290-020-C-10-R-03-B-25-85 20 3 ● 

FM290-025-C-10-R-04-B-32-95 25 4 ● 

FM290-032-C-10-R-05-B-40-105 32 5 ● 

FM290-016-G-10-R-02 16 2 ● 

FM290-020-G-10-R-03 20 3 ● 

FM290-025-G-10-R-04 25 4 ● 

FM290-032-G-10-R-05 32 5 ● 

FM290-040-A-10-R-04 40 4 ● 

FM290-040-A-10-R-06 40 6 ● 

FM290-050-A-10-R-05 50 5 ● 

FM290-050-A-10-R-08 50 8 ● 

FM290-063-A-10-R-06 63 6 ● 

FM290-063-A-10-R-09 63 9 ● 

FM290-080-A-10-R-07 80 7 ● 

FM290-080-A-10-R-10 80 10 ● 

FM290-100-A-10-R-12 100 12 ● 

Płytka Nr Katalogowy Łamacz wióra Dostępność

FM290-100305E-PSM-FBPM30C …-PSM ● 

FM290-100305E-PSM-FBPM35P …-PSM ● 

FM290-100305E-MCM-FBMM40P …-MCM ● 

FM290-100305E-MCM-FBMM35C …-MCM ● 

FM290-100305E-KCM-FBKM15C …-KCM ● 

FM290-100302F-NLM-FBNM15W …-NLM ● 

FM290-100304F-NLM-FBNM15W …-NLM ● 

FM290-100308F-NLM-FBNM15W …-NLM ● 

FM290-100308E-XRM-FBPM35P …-XRM ○

FM290-100308E-XRM-FBMM40P …-XRM ● 

FM290-100312E-XRM-FBPM35P …-XRM ● 

FM290-100312E-XRM-FBMM40P …-XRM ● 

FM290-100316E-XRM-FBPM35P …-XRM ● 

FM290-100316E-XRM-FBMM40P …-XRM ● 

FM290-100330E-XRM-FBPM35P …-XRM ○ 

FM290-100330E-XRM-FBMM40P …-XRM ○ 

Części zamienne Nr Katalogowy Opis
Moment

dokręcania [Nm] Dostępność

303-0014 M2.5 x 5.6 – T08+ (tylko dla C- + G-) 1.6 ●

303-0018 M2.5 x 7.3 – T08+ (tylko dla A-) 1.6 ●
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Asortyment płytek FM290



Materiał
Łamacz 

wióra Gatunek

Parametry skrawania

vc [m/min] fz [mm] ap [mm]

P Stal 
PSM FBPM30C

220 – 60 0.07 – 0.15
10 – 0.5

XRM FBPM35P 10 – 1.6

M Stal nierdzewna
MCM FBMM40P

200 – 60
0.05 – 0.13 10 – 0.5

XRM FBMM35C 0.07 – 0.15 10 – 1.6

K Żeliwo
KCM

FBKM15C 320 – 100
0.06 – 0.14 10 – 0.5

XRM 0.07 – 0.15 10 – 1.6

N Aluminium NLM FBNM15W < 2000 0.02 – 0.25 10 – 0.2

Płytka Nr Katalogowy Łamacz wióra Dostępność

FM290-160408E-PSM-FBPM30C …-PSM ● 

FM290-160408E-PSM-FBPM35P …-PSM ● 

FM290-160408E-MCM-FBMM40P …-MCM ● 

FM290-160408E-MCM-FBMM35C …-MCM ● 

FM290-160408E-KCM-FBKM15C …-KCM ● 

FM290-160408F-NLM-FBNM15W …-NLM ● 

FM290-160416E-XRM-FBPM35P …-XRM ● 

FM290-160416E-XRM-FBMM40P …-XRM ● 

FM290-160416E-XRM-FBKM15C …-XRM ● 

FM290-160424E-XRM-FBPM35P …-XRM ○ 

FM290-160424E-XRM-FBMM40P …-XRM ● 

FM290-160432E-XRM-FBPM35P …-XRM ○ 

FM290-160432E-XRM-FBMM40P …-XRM ● 

FM290-160440E-XRM-FBMM40P …-XRM ●

FM290-160448E-XRM-FBPM35P …-XRM ○ 

FM290-160448E-XRM-FBMM40P …-XRM ● 

Asortyment płytek FM290
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Parametry skrawania FM290

Zalecenia parametrów skrawania dla FM290-10



Frez 
walcowo-czołowy Nr Katalogowy ø Średnica  

[mm] z Dostępność

FM290-025-C-16-R-02-B-40-95 25 2 ● 

FM290-032-C-16-R-03-B-40-105 32 3 ● 

FM290-040-C-16-R-04-B-50-125 40 4 ● 

FM290-025-G-16-R-02 25 2 ● 

FM290-032-G-16-R-03 32 3 ● 

FM290-040-G-16-R-04 40 4 ● 

FM290-040-A-16-R-04 40 4 ● 

FM290-050-A-16-R-05 50 5 ● 

FM290-063-A-16-R-06 63 6 ● 

FM290-080-A-16-R-07 80 7 ● 

FM290-080-A-16-R-08 80 8 ● 

FM290-100-A-16-R-09 100 9 ● 

FM290-125-A-16-R-09 125 9 ● 

Frez 
walcowo-czołowy Nr Katalogowy Opis Moment 

dokręcenia [Nm] Dostępność

   303-0011
M4.0 x 8.5 – T15 
(tylko dla Ø25 + Ø32)

5 ●

   303-0009 M4.0 x 11.0 – T15+ 5 ●

   303-0010
Śruba M8.0 x 30.0 
(tylko dla M290-040-A-16-R-04)

15 ●

Zalecenia parametrów skrawania dla FM290-16

Materiał
Łamacz 

wióra Gatunek

Parametry skrawania

vc [m/min] fz [mm] ap [mm]

P Stal 
PSM FBPM30C

220 – 60 0.1 – 0.2
15.3 – 0.5

XRM FBPM35P 15.3 – 1.6

M Stal nierdzewna
MCM FBMM40P

200 – 60
0.07 – 0.17 15.3 – 0.5

XRM FBMM35C 0.1 – 0.2 15.3 – 1.6

K Żeliwo
KCM

FBKM15C 320 – 100
0.09 – 0.19 15.3 – 0.5

XRM 0.1 – 0.2 15.3 – 1.6

N Aluminium NLM FBNM15W < 2000 0.03 – 0.30 15.3 – 0.4
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