IMETAL]

Metoda

1) Frezowanie czotowe 2) Frezowanie rowkow 3) Fazowanie

- & =

tamacz widra
PSM: Stal / Obrébka $rednia i zgrubna

MCM: Stal - Stal nierdzewna / Obrébka wykanczajaca
KCM: Zeliwo

Indeksowanie 4-krotne i odwracalne

Gatunek

FBPM30CH FBPM35CH FBPM35P m FBMM40P

FBKM15CH

Asortyment FM245

Korzysci dla klienta

o Masterfinish™ - ,technologia wykorczenia powierzchni
Masterfinish
« Dwustronnie dodatnia (dodatni kat natarcia)

Dodatni kat natarcia

Dostepne w dwdch wymiarach

IC12 IC15

Jakiego tamacza wiéréw uzy¢?

PSM

Mocna krawedz skrawajaca do ogdlnych
zastosowan w obrdbce stali oraz
frezowanie w trudnych warunkach.

MCM

Ostra krawedz skrawajgca do ogoélnych
\ zastosowan w stalach nierdzewnych i do

obrébki wykanczajacej stali.

- KCM
Mocna krawedz skrawajaca do zasto-
sowan w zeliwie.




Asortyment plytek FM245

Nr Katalogowy tamacz wiéra

Dostepnos¢

METAL

FM245-120508E-PSM-FBPM30C ...-PSM
FM245-120508E-PSM-FBPM35C ...-PSM
FM245-120508E-PSM-FBPM35P ...-PSM
FM245-120508E-MCM-FBMM40P ...-MCM
FM245-120508E-MCM-FBSM35C ...-MCM
FM245-120508E-MCM-FBSM40C ...-MCM
Frez N @ Srednica

walcowo-czotowy Lo [mm] £
FM245-040-A-12-R-04 40 4
FM245-050-A-12-R-05 50 5
FM245-063-A-12-R-06 63 6
FM245-080-A-12-R-08 80 8
FM245-100-A-12-R-10 100 10
FM245-125-A-12-R-12 125 12

Dostepnos¢

Moment

Czesci zamienne Nr Katalogowy dokrecania [Nm]

Dostepnos¢

' 303-0013 M4.0x11.0-T15 5

Zalecenia parametréw skrawania dla FM245

a, [mm]

a, [mm]

\
\\ 1 |
.y

o b \\ 04

0.00 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35
£, [mm]

0.05 0.18

0.30
f, [mm]

Parametry skrawania

tamacz
Materiat wiora v_[m/min] f [mm]

FBPM30C

Stal PSM FBPM35C 220-60 0.1-0.3
FBPM35P
. FBMM40P

M Stal nierdzewna SCM 200 - 60 0.08-0.2
FBMM35C

Stopy zaroodporne
MCM FBSM40C 75-25 0.05-0.15

. FBKM15C
Zeliwo KCM 320-100 0.09-0.28
FBKM20P

Tytan




Nr Katalogowy

Asortyment pltytek FM245

tamacz widra

Dostepnos¢

FM245-150510E-PSM-FBPM30C
FM245-150510E-PSM-FBPM35P
FM245-150510E-PSM-FBPM35C
FM245-150510E-MCM-FBMM40P
FM245-150510E-MCM-FBSM35C
FM245-150510E-MCM-FBSM40C
FM245-150510E-KCM-FBKM15C
FM245-150510E-KCM-FBKM20P

Frez

walcowo-czotowy APLEEIE

FM245-040-A-15-R-04
FM245-050-A-15-R-04
FM245-063-A-15-R-05
FM245-080-A-15-R-06
FM245-100-A-15-R-07
FM245-125-A-15-R-08
FM245-160-A-15-R-10

o Srednica
[mm]

40
50
63
80
100
125
160

...-PSM
...-PSM
...-PSM
...-MCM
...-MCM
...-MCM
...-KCM
...-KCM
z
4
4
5
6
7
8
10

Dostepnos¢

Czesci zamienne Nr Katalogowy

Moment
dokrecania [Nm]

Dostepnos¢

303-0008

P
ol

303-0010

M4.5x 13.0 -T20+

Sruba M8.0 x 30.0
(tylko dla A-DSM-S15.40.R.04)

15

Zalecenia parametréw skrawania dla FM245

a, [mm]

/

0.00 0.10 0.20 0.30

a, [mm]

0.05 0.28

0,50
f, [mm]

Parametry skrawania

tamacz
Materiat widra
FBPM30C
Stal PSM FBPM35C
FBPM35P
. FBMM40P
M Stal nierdzewna MCM
FBMM35C
. FBKM15C
Zeliwo KCM
FBKM20P
Stopy zaroodporne
2 £ MCM FBSM40C
Tytan

VAL

220-60

200-60

320-100

75-25

f [mm]

0.1-0.5

0.08-0.4

0.08 -0.45

0.05-0.25

6.5-0.2

6.5-0.2

6.5-0.2

6.5-0.2




