
FBPM35P 	 FBMM40P 	 FBMM35C 	 FBSM40C 	 FBHM15P 

Metoda

1) Frezowanie czołowe		  2) Frezowanie walcowo-czołowe

3) Frezowanie rowków	                        4) Frezowanie ze skośnym zagłębianiem

5) Frezowanie profilowe	 6) Frezowanie kieszeni

7) Frezowanie kołowe		  8) Frezowanie trochoidalne

Korzyści dla klienta

•	 Niskie zużycie energii przy maksymalnej wydajności  
usuwania materiału

•	 Zoptymalizowana geometria skrawania zapewnia łagodne 
wejście w materiał oraz redukcję drgań, co przekłada się 
na skuteczną ochronę wrzeciona maszyny

•	 Wysoka sztywność konstrukcyjna dzięki solidnemu 
przekrojowi poprzecznemu korpusu narzędzia

•	 Bogata oferta oprawek narzędziowych dostępna już od 
średnicy 16 mm

Efekt:
Wysoce efektywna obróbka zgrubna powierzchni w 
najkrótszym możliwym czasie przy jednoczesnym 
zachowaniu maksymalnej trwałości narzędzia.

Geometria lekkiego skrawania z dodatnim kątem natarcia:

Gatunek

2 efektywne krawędzie skrawające

1

2

Umożliwia łagodne skrawanie przy znacząco obniżonym 
poziomie hałasu.
Dzięki skierowaniu sił skrawania głównie w osiowym kierunku, 
nawet przy długich wysięgach ograniczane są drgania oraz 
obciążenia działające na wrzeciono obrabiarki.
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Płytka Nr Katalogowy Łamacz wióra Dostępność

FM217-070312-PMH-FBPM35P …-PMH ● 

FM217-070312-PMH-FBMM40P …-PMH ● 

FM217-070312-PMH-FBSM35C …-PMH ● 

FM217-070312-PMH-FBSM40C …-PMH ● 

FM217-070312-PMH-FBHM15P …-PMH ●

Frez   
walcowo-czołowy Nr Katalogowy ø Średnica

[mm] z Dostępność

FM217-016-C-07-R-02-A-30-160 16 2 ● 

FM217-020-C-07-R-03-A-32-200 20 3 ●

FM217-025-C-07-R-04-A-40-225 25 4 ●

FM217-032-C-07-R-05-A-51-250 32 5 ● 

FM217-016-G-07-R-02 16 2 ○

FM217-020-G-07-R-03 20 3 ● 

FM217-025-G-07-R-04 25 4 ● 

FM217-032-G-07-R-05 32 5 ● 

FM217-035-A-07-R-06 35 6 ● 

FM217-040-A-07-R-06 40 6 ●

FM217-050-A-07-R-07 50 7 ●

FM217-063-A-07-R-08 63 8 ●

Części zamienne Nr Katalogowy Opis Moment
dokręcania [Nm] Dostępność

303-0020 M3.0 x 5.75 – T08+ 1.2 ●

Materiał Gatunek

Parametry skrawania

vc [m/min] fz [mm] ap [mm]

Stal FBPM35C 300 – 80 0.4 – 1.1 0.95 – 0.2

Stal nierdzewna
FBMM40P

300 – 60 0.3 – 0.95 0.8 – 0.15
FBMM35C

Super Stopy żaroodporne FBMM35C
80 – 20 0.25 – 0.82 0.8 – 0.1

Tytan FBSM40C

Materiał hartowany FBHM15P 150 – 60 0.27 – 0.7 0.5 – 0.1

Zalecenia parametrów skrawania dla FM217
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