FABA Asortyment FM145
IMETAL]

Metoda Masterfinish

1) Frezowanie czotowe 2) Frezowanie rowkéw 3) Fazowanie Bardzo lekka i przyjazna dla wrzeciona obrébka, dzieki pozytywnej
krawedzi skrawajacej oraz nowym konstrukcjom tamaczy wiéréw,

@ @ g rewolucjonizuje frezowanie na matych i érednich frezarkach.

tamacz widra

— Masterfinish™ ,technologia wykorczenia
PSM: Stal — Zeliwo* powierzchni Masterfinish™”

MCM: Stal nierdzewna - Super stopy* - Tytan*
NLM: Aluminium i metale niezelazne

Indeksowanie 6-krotne

6 efektywnych krawedzi skrawajacych » Indeksowanie ptytki bez koniecznosci catkowitego wykre-
cania Sruby mocujacej
« Bezposrednie Indeksowanie ptytki pozwala zaoszczedzi¢ czas
pracy maszyny.

Jakiego tamacza wiéréw uzy¢?

PSM
Mocna krawedz skrawajaca do ogdlnych
zastosowan w obrébce stali, oraz

frezowanie w trudnych warunkach.
Gatunek

MCM

Ostra krawedz skrawajaca do ogélnych
zastosowan w stalach nierdzewnych i do
obrébki wykanczajacej stali.

NLM
Bardzo ostra krawedz skrawajaca do
obrobki aluminium i metali niezelaznych.

FBPM30Cm FBPM35P = FBMM40P FBMM35C FBNM15W m

* zastosowanie dodatkowe




Asortyment plytek FM145 FABA

METAL

Nr Katalogowy tamacz wiéra Dostepnos¢

FM145-060405EP-PSM-FBPM30C ...-PSM o
FM145-060405EP-PSM-FBPM35P ...-PSM o
FM145-060405EP-MCM-FBSM35C ...-MCM o
FM145-060404FP-NLM-FBNM15W ...-NLM o

walcov:orfczz olowy Nr Katalogowy 2 §[t;1e1¢|:|1:1]ica z Dostepnosc

» FM145-040-C-06-R-04-B32-50-110 40 4 .
? FM145-040-A-06-R-04 40 4 .
FM145-050-A-06-R-05 50 5 o

FM145-063-A-06-R-06 63 6 J

FM145-080-A-06-R-07 80 7 °

FM145-100-A-06-R-09 100 9 °

FM145-125-A-06-R-10 125 10 °

Moment

Czesci zamienne Nr Katalogowy dokrecania [Nm] Dostepnos¢
' 303-0009 M4.0x 11 -T15+ 5 o
Sruba M8.0 x 30.0
/ e (tylko dla FM145-040-A-06-R-04) 15 ‘

Zalecenia parametréw skrawania dla FM145
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Parametry skrawania

Materiat Gatunek v, [m/min] f, [mm]
FBPM30C
Stal PSM 220-60 0.12-0.3 45-03
FBPM35P

Stal nierdzewna MCM FBMM35C 200 -60 0.1-0.25 45-03

M
. Aluminium NLM FBNM15W <2000 0.05-0.35 45-03




FABA Asortyment FM145

[METAL]
Metoda Masterfinish
1) Frezowanie czotowe 2) Frezowanie rowkéw 3) Fazowanie » Bardzo lekka i przyjazna dla wrzeciona obrébka, dzieki
pozytywnej krawedzi skrawajacej oraz nowym konstrukcjom
ﬁ @ g tamaczy wiéréw, rewolucjonizuje frezowanie na matych i

srednich frezarkach.

Masterfinish™
,technologia wykonczenia
powierzchni Masterfinish™”

tamacz widra

PSM: Stal - Zeliwo*
MCM: Stal nierdzewna — Super stopy* — Tytan*

Indeksowanie 6-krotne

6 efektywnych krawedzi skrawajacych
 Indeksowanie ptytki bez koniecznosci catkowitego wykrecania
sruby mocujacej
« Bezposrednie Indeksowanie ptytki pozwala zaoszczedzi¢ czas
pracy maszyny.

Jakiego tamacza widéréw uzy¢?

PSM
- , . .
Gatunek Q w Mocna krawedz skrawajgca do ogdinych

— zastosowan w obrébce stali oraz
FBPM30CH FBPM35P m FBMM40P FBMM35C frezowanie w trudnych warunkach.

> MCM
%‘vv " Ostra krawedz skrawajaca do ogdlnych

zastosowan w stalach nierdzewnych i do
obrébki wykanczajacej stali.

* zastosowanie dodatkowe




Asortyment plytek FM145

METAL

Nr Katalogowy tamacz wiéra Dostepnos¢
FM145-060405E0-PSM-FBPM30C ...-PSM o
FM145-060405EO0-PSM-FBPM35P ...-PSM o
FM145-060404E0-MCM-FBMM40P ...-MCm °
FM145-060404E0-MCM-FBSM35C ...-MCM o

walcov:;-eczzoiowy Nr Katalogowy 2 $[|;1e1:;1]ica z Dostepnos¢
- FM145-040-C-06-R-04-B32-50-110 40 4 °
¢ FM145-040-A-06-R-04 40 4 .
FM145-050-A-06-R-05 50 5 o
FM145-063-A-06-R-06 63 6 o
FM145-080-A-06-R-07 80 7 o
FM145-100-A-06-R-09 100 9 o
FM145-125-A-06-R-10 125 10 °

Czesci zamienne

Nr Katalogowy

303-0009 M4.0x 11 -T15+

Sruba M8.0 x 30.0

303-0010 (t

ylko dla FM145-040-A-06-R-04)

Moment

dokrecania [Nm]

15

Dostepnos¢

Zalecenia parametréw skrawania dla
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Parametry skrawania

0.35
£, [mm]

M

Materiat

Stal

Stal nierdzewna

tamacz wior:

PSM

MCM

a Gatunek v_[m/min]
FBPM30C
FBPM35P 220-60
FBMMA40P
FBMM35C 200-60

f [mm]

0.12-0.35

0.1-0.3




