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PABAL | Frez teowy
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TME.10.10.001HP 10 45 10 3 22 80 4 1
TME.12.12.001HP 12 55 12 4 22 80 4 1
TME.14.14.001HP 14 6,5 14 5 22 80 4 1
TME.16.16.002HP 16 75 16 6 22 80 4 1
TME.20.20.001HP 20 8,5 20 6 22 80 4 1

Wszystkie frezy standardowo produkowane s3 z chwytem DIN 1835-A. Inne rodzaje chwytéw na zaméwienie.
Inne rodzaje pokry¢ dobieramy w zaleznosci od rodzaju obrabianego materiatu. Przeglad powtok na stronie 7.
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TME.10.10.002HP 10 45 10 3 22 80 4 0,5x45°
TME.12.12.002HP 12 55 12 4 22 80 4 0,5x45°
TME.14.14.002HP 14 6,5 14 5 22 80 4 0,5x45°
TME.16.16.003HP 16 7,5 16 6 22 80 4 0,5x45°
TME.20.20.002HP 20 8,5 20 6 22 80 4 0,5x45°

Wszystkie frezy standardowo produkowane sa z chwytem DIN 1835-A. Inne rodzaje chwytdw na zaméwienie.
Inne rodzaje pokry¢ dobieramy w zaleznosci od rodzaju obrabianego materiatu. Przeglad powtok na stronie 7.

Rekomendowane materiaty

v Rekomendowany v Ve v e 7 4
J Warunkowo

44




